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SD半千法Ⅷ转炉除尘系统

烟囱排放：

节水节电：

废水利用：

出千灰：

风机维护：

运行操作：

确保排放长期、稳定达标30、20mg／Nm3，甚至更低

风机和水处理节电1 5％-30％，节水～30％

蒸发冷却塔可利用焦化废水、脱硫废液、浓盐水等废水进行降温

蒸发冷却塔可出30％-80％的干灰，千灰可直接进入转炉利用。

节省周转费用，水处理成本降低

风机叶轮维护周期达到90天以上

运行稳定、操作简单、维护量少

与世界分享环保科技
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