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专注模具产业，强化创新驱动。

赋能特钢发展，实现模具强国。

中特泰来模具技术有限公司是中信泰富特钢集团与泰来集团合资成立的一家新材料、

产企业及终端客户提供模具全产业链解决方案，打造模具全产业链服务平台。

公司成立于2018年，位于宁波市高新区。公司从成立至今，不断加大产品研发投入

具有性能优势，已成功研发多款高端材料，·性能达到或超过国际先进水平。

新技术企业，公司股东实缴注册资金1．5亿元。中特泰来致力于为模具生

开发出多种系列、性能较高、寿命较长的模具材料。公司的高端模具钢

公司持续整合产业链资源，为客户对高性能模具不断增长的需求赋能，为客户创造价值，强化优势。提供高品质模具材料、智能热处理技术、数字化设计与

仿真技术综合服务平台。物联网追溯技术、直销模式，从源头上帮助客户在开发、制造和销售高性能产品上保持优势。

圃60MN快锻机组 固1 2吨真空感应炉(VIM)
从德国西马克引进，可实现快速抢温、大压下高速率、高精度、全自动程序锻造，完全 57#真空感应炉于2019年从美国康萨克公司引进，公称容量为12吨，其基本锭型有3吨、5吨、6吨、

满足大规格锻材冶金材料的锻造工艺要求。 8吨、10吨以及12盹几种锭型。设备采用先进UDS电源搅拌、高真空控制技术，极限真空度达到

0．1 Pa，工作真空度达到1 Pa，年设计产能6000盹。

囹45MN快锻机组
中国兰州石化制造，可实现了快速抢温、大压下速率、高精度锻造。

固1 6盹保护气氛电渣炉(ESR)
引进奥地利INTECO公司般备采用先进的恒温控制、熔速控制、熔滴控制以及气体保护

控制技术。

圃20吨保护气氛电渣炉(ESR)
30#保护气氛电渣炉于2018年从奥地利INTECO公司引进，公称容量为20吨，2019年建

成投产，其基本锭型有420mm、660mm、885mm以及1185mm四种。设备采用先进

的熔速控制、摆幅控制以及强制冷却控制技术，年设计产能4000吨。

专业服务平台

热处理 真空淬火炉、气体回火炉等需羹詈毳芸牙盖善矍处理，使模具钢获得理想的品质r从
表面机加z 锯床、铣床、磨床等 誓錾荐喜蠡曹；ii墨蓼。譬霜衬嚣誓萎雾等备—；著墨嚣?遭
数控机加工 CNC 耋器差羹妻嚣蠡篷2：坚嚣团队为客尸提供模具镶件～模具
表面处理 化学处理、物理处理 氧化．氯化、碳氨共渗、激光熔覆涂层。

仓储物流 30000平标准厂房 专业的配送物流车队，极力满足客户需求，

其它服务 相关设备 曩蒋萼1笠署翥每?材检验实验服务及模具失效分析～模具钢

《模具技术》

固6吨真空白耗炉
引进奥地利INTECO公司放备采用先进的恒温控制、熔速控制、熔滴控制以及氦气冷却控制技术，极

限真空度达到O．们Pa。

团12吨真空白耗炉
42#真空自耗炉于2019年美国康萨克公司引进，公称容量为12吨，其基本锭型有360mm、508mm、

660ram、以及960ram四种。设备采用先进的恒温控制、熔速控制、熔滴控制以及氦气冷却控制技

术，极限真空度达到0．们Pa，年设计产能3000吨。

高端材料／技术

CT-P811 PVR

CT-P880PVR

CT-P916PVR

CT-H88WE

nH44PVR 酱醚
嗣；蘸誓
中特泰来模具技术有限公司
CITIC Pacific Special Steel TAI LAI Mould Technology Co，Ltd

地址：浙江省宁波市高新区菁华路655号镇海区骆驼街道九龙大道南段666号

电话：0574·86572397传真：0574—87634047邮箱：citictailai@tailai—mold．tom

国内统一连续出版物号：CN 31—1297／TG 邮发代号：4-589 定价：1 5．oo元／册
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