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专业服务：模内自动化教材整厂输出、生产维护责任、产品保固责任、稳定的生产品质保证

高效投资报酬率：投资报酬保障1．34"R、一次性的设备投资、长期价值贡献、免除裁切治具及相关人力物力的重复投资口jZ硼
◆自主研发、专利申请

◆降低摩擦系数，增加润滑度

◆增加光泽度与精度不受影响

涂层厚度0．0015 mm

◆增强脱模性。保护型腔

◆抗锈抗腐蚀

◆低温涂层对材料无变形

◆耐高温700℃

◆提升刀具寿命

◆抗瓦斯气

}．．j f．^lL i．i i．J
提供最先进环保的水路清洗保

养解决方案配方专利申请中

清洗对象：

◆注塑成型机◆模具水路

◆空调管路 ◆模温机

,"qlt洗剂

r-7⋯’rY’、1
( X，R h—n )

◆耐高温，润滑性能高优化

◆高温模具和压铸模具效果显著

◆避免顶针卡模。生锈。烧结

◆彻底解决生产白色及透明产品

NG问题

高效顶针油

r、一_弋—丫—’广v、
l X l 又．n 5
◆防锈及清洁

◆排除湿气

◆解化黏固杂质

◆松解生锈机件

◆消除噪音

抗锈灵
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昆山名威精密工业有限公司
Kun shan Minamax P rci sion nd Co，Ltd

ADD：中国江苏省昆山市陆家镇金阳东路18号

TEL：0512—8616-8588 FAX：0512—8616-8599

E-mail：tecapres@minamax．net
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