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硌
宁波模具携手两大创新

平台一起共赢未来

黄石科创模具技术研究
院投入运营

西门子携手天目湖先进

储能技术研究院共同研

发电动汽车电池新技术

第十三届汽车轻量化大

会开幕

新型模具钢提升压铸模

性能

叠铆扣点式复合模结构

设计与工艺分析

侧围外板转角深拉伸起

皱缺陷研究

SUV车型流水槽整形开

裂起皱原因分析及对策

大型音响后壳注射模设

计

汽车内拉收手饰盖注射

模结构设计与制造

注射模侧抽推出机构的
创新设计万方数据



1冲模技术 Stamping and Punching Dies

翼子板典型缺陷分析及改进方案⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．

TypicaI Defects Analysis and lmprOvement Scheme Of Wing PIate

⋯⋯．胡殿柱(1)

Hu Dianzhu

一种钣金门把手变形的控制方法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．韦佳，李健平(4)

ControI Method for Deformation of Sheet Metal Door HandIe

通用冲裁模的设计及应用⋯⋯⋯．．

Design and AppIication of Genera

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．WeiJia．LiJianping

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴国栋，钟翔山(7)

Blanking Die

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．Wu Guodong

冲压模具静态干涉研究⋯⋯⋯⋯⋯．谭植文，赵子海，周理德

Research on Static Interference of Stamping Die

Zhong Xiangshan

谭文娟，王健(1 O)

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Tan zhiwen，zhao Zih扎zhou Lide．Tan we njuan，wang Jian

叠铆扣点式复合模结构设计与工艺分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．任银兵，李小锋(1 7)

Structu raI Design and TechnoIOgicaI Analysis of Compound Die fOr

OVerlapping RiVeting and Button—Points⋯⋯⋯．．．⋯⋯⋯⋯Ren Yinbing，Li Xiaofeng

模具垫板工艺设计要点⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙理，赵子平(20)

Key Points of Stamping Process Design for the Die BoIster PIate

⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．⋯Sun Li，ZhaO Ziping

侧围外板尾灯处排料困难的解决方案⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郭帅(22)
SoIution to the Difficulty of MateriaI Layout at the Tail|ight of Side

PeriDheraI PaneI⋯⋯．．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Guo Shuai

手工线模具中常用的取件方式⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．张鹏，戴勇强，李乐(24)

The Frequently—Used Unloading Way of Stamping Die on ManuaI

Production Line⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Zhang Peng，Dai YOngqiang，Li Le

侧围外板转角深拉伸起皱缺陷研究⋯⋯⋯⋯陈明键，段彦宾，王冀军，陈大鹏(27)
Research on the Corner Wrinkle Defects of the Deep Drawing for the Side

Outer Panel⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯chen Mingjian．Duan Yanbin，wang JUun，chen Dapeng

不锈钢管坯热扩孔用剪切环形状研究

⋯⋯⋯⋯程逸明，拓雷锋，周根树，康喜唐，楚志兵，李强(31)

Research on the Shape of Shea ring Ring Used in Thermal Expansion Process

of StainIess Steel Tube

⋯Cheng Yiming．Tuo Leifeng，Zhou Genshu，Kang Xitang，Chu Zhibing，Li Qiang

SUV车型流水槽整形开裂起皱原因分析及对策

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一周辉，底晓炜，赵雷，陶彬彬(34)

Cause AnaIysis and Countermeasu re of Cracking and WrinkIe in Shaping

FIume of SUV Vehicle Type⋯⋯⋯⋯⋯⋯Zhou Hui，Di Xiaowei，ZhaO Lei，Tao Binbin

38塑料注射模技术PIa。t．cs Inject⋯MoIds

大型音响后壳注射模设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯田书竹(38)

Design of Injection MoId for La rqeAudio Rear She||⋯⋯⋯．⋯⋯⋯．．⋯⋯⋯Tian Shuzhu

一种车门内饰板注射模结构创新设计⋯⋯⋯金咪咪，秦宇志，周川，李仁勇(42)

Jnnovation Design of lniection Mold Structu re for the Door lnner Decoration

PIate⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一Jin Mimi，Qin Yuzhi，Zhou Chuan．Li Renvonq

汽车内拉收手饰盖注射模结构设计与制造⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯熊利军，文根保(45)

Structu re Desiqn and Manufactu re of Iniection MoId for AutomobiIe Inner

PuI|Hand Cover⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一Xionq Liiun，Wen Genbao
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注射模侧抽推出机构的创新设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一史柯，沈洪雷(49)

Innovation Design of the side core·PuIIing structu re for the njection

MoId⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Shi Ke，Shen Honglei

MoId Flow软件在汽车线槽注射模设计中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯部 军(52)

AppIication of MoIdFIow softwa re in Design of nJection Mold for Automobile

Wire GrOove⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Zou Jun

小尺寸受话器装饰罩注射模设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张方阳(56)

Design of njection MoId for DecoratiVe coVer of sma|I size ReceiVer

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Zhang Fangyang

抽真空反压技术在化学发泡模上的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯唐哲，张亮会，王金锁(60)

ApplIcation of Vacuum Reverse Pressure Technology in Chemical Foaming

Mold⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Tang Zhe，Zhang Lianghui，Wang Jinsuo

62压铸模技术 Dlecasting Die TechnOlOgy

压铸模技术创新与发展⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯温煌英(62)

lnnovatiOn and DevelOpment of Die—Casting Die TechnOIogy⋯．．Wen Huangying

66锻模技术 Die Forging TechnoIogy

汽车电瓶接头的锻造工艺与模具设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯一

FOrging TechnOlogy and Die Design Of theAutomob

72模具制造技术

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．shao Jia njun

Die&MoId Manufacture

⋯邵建军，邵梦珊，孟玉喜(66)

Ie Battery J0int

Shao Mengshan，Meng Yu×i

汽车线束工装模具成本分析与控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．严智勇(72)
Cost AnaIysis and ControI of the Fi×tu re and Die for the Automobl|e

Wi re Hamess⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Yan Zhiyong

浅析冲压件测量点的规划⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．陶彬彬，赵明，周辉，周坤(77)

PIanninq of Measuring Points fOr Stamping Parts

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Tao Binbin，Zhao Ming．Zhou Hui，Zhou Kun

铣刀盘的5轴数控加工⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

Five—Axis CNC machining of Facer⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

冰箱抽屉模具斜顶块的加工方法探讨⋯⋯⋯

Discussion on the Processing Method of the

RefrIgerator Drawer Mo㈦⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．

88模具材料及热处理技术

⋯⋯．林浩波(81)

一Lin Haobo

⋯⋯～罗志洲(85)

nc|ined TOD BIOck of the

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Luo Zhizhou

Die&MoId MeteriaI and Heat Treatment

C r12MoV导杆热处理开裂分析⋯⋯⋯⋯⋯．胡白桃，陆中平，丁丰彪，程园虎(88)

Cracking AnaIysis of Heat Treatment for the Crl 2MoV Guide Pi|Iar

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Hu Baitao，Lu Zhongping，Ding Fengbiao．Cheng Yuanhu

90模具专业教学与实践

C24

Training and Practice

《压铸工艺及模具设计》课程对接职业标准的课程改革研究⋯⋯

Resea rch on CurricuIum Reform of Joint ProfessionaI Standard for

Die—Casting TechnOIOgy and Die Design⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

任天娟(90)

Ren Tianjua“
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特钢@
Hongmao Spec．aI SteeI

锈迄经典品履打造卑趟品牌
8uiIding Exce|IentQuaIityAnd Rema rkabIe Brand

诚信·创新·责任
Sjncerity lnnOVation ResponsibiIity Promising

我们芏持计技白】断，诫德经
从计枝蒂动发唇，认诫怯为经营之

氨{5了击并的I袤救和餮

如摹市宏茂重型锻压有限公司和如搴市宏茂铸钢有限公司隶属于张家港广大特材股份有限公司，是一家集冶炼、锻压、热处理、机加工

品研发为一体的技术密集型企业．

公司占地300余亩．总资产20亿元，具年产优质台金钢20万吨、各种规格锻件1 0万吨的能力。拥有的主要冶炼设备有60吨电炉一套、

LF炉1套、60吨VD一套、60吨VC一套、保护气氛电渣炉4套：主要锻压设备有5000T、3600T快锻机组各一套，中6300mm碾环机组一套：主

处理设备有常规热处理炉30台、调质热处理线2套；主要机械加工设备有重型立式车床、重型卧式车床、重型铣床、锯床等40余台。

公司一直致力于高性能金属材料研发．与钢研院华东分院、清华大学新材料国际研发中心、奥地利INTECO公司等国内外著名院校、企业

深度技术合作，目前高品质模具钢的纯净度、抛光性能、冲击韧性等指标，已超过欧洲同行水平。

主要产品：工模具钢、风电主轴、重载齿轮、高压锅炉管坯、轧辊、石油机械钻具及各类铸钢件、锻件：产品广泛应用于国内外风电、

交通、汽车、核电、石油化工等行业。

公司以1诚信、创新、责任、有为。办企，坚持科技兴企、人才兴企、管理兴企，致力于打造特钢行业的民族品牌。

地址：江苏省如皋市长江镇(如皋港区)创业路8号
E—mail：4701 4724@qq．com

HM HPM高抛光预硬化塑料模具钢■
HM HPM High Performance Pre—ha rdened Plastic Mold SteeI

HM 2738超大截面预硬化塑料模具钢■
HM 2738 Large CrOss—sectional Pre‘hardened Plastic MoId Steel

HM 71 8大截面预硬化贝氏体塑料模具钢■
HM 71 8 La rge Cross—sectiOn Pre。hardened Bainite PIastic Mold Steel

HM 2343高端汽车车灯模具用钢■
HM 2343 MoId SteeI AppIicating Fo r Auto Lamp Mould

HM K80高端镜面抛光模具钢■

电话：1 3801 51 8978

传真：051 3—87688618

●HM 2344超细化高端热作横具钢
HM 2344 Senior High Qua|ity HotWork 1．ooI SteeI

●HM 8418高端压铸模用模具钢
HM 8418 Hjgh Qua¨tyCasting DjeTooI SteeI

●HM D2大截面高端冷作模具钢
HM D2 Lar9e Cross·section High Qua|ity CoId Work TooI Stee

●HM Dc53高韧性高耐磨冷作模具钢
HM DC53 High Strength High Wear-resistince CoId WorkTooI Ste
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