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汇集各地优质材料
全面满足您的需求

历史悠久。实力雄厚
一上市企业，服务模具行业超过40年

库存充足，设备完善
一超过1．5万吨特种钢库存，设有真空炉及消除应力炉

可信赖的合作伙伴 >>严谨的质量监控
一日本大同，瑞典一胜酉。宝武特冶及安赛乐米塔尔的正式代理 一专业理化实验室．具经验的材料分析团队

先进的管理系统
一原料条码及L洲一I D认证系统}保护客户权益

ArCelorMittaI

国际标准刊号

b。———]r。d

一第十一届全球模具材料
及配件应用交流大会在

深圳隆重召开

科技赋能+融合创新

看DMP工博会引领制

造新未来

补链强链，黄岩”模”
力大增

第三届中国国际进口博

览会北仑首笔大单签约

格力模具携手客户打造

精密制笔系统高效赋能
文具行业发展

汽车顶盖外板起皱问题
研究和改进

车门内板成形工艺及模

具设计

新车型模具降本控制方

法及措施

洗碗机托盘叠层注射模

设计

电视遥控器外壳注射模

设计

模具模板零件通槽加工

方案
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1冲模技术 Stamping and Punching Dies

汽车顶盖外板起皱问题研究和改进⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．王震，徐 肖(1)

WrinkI．ng Resea rch and ImprOVement for AutOmObiIe Roof Outer

Panel⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Wang Zhen，×u×iaO

拉伸模压料圈调试及型面加工数据设计研讨⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王强，王忠华(5)
Discussion on the Debuggin9 Processand Surface NC Data Design of BIank

HoIder for the Drawing Die⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Wang Qiang，Wang Zhonghua

翼子板门槛处正侧翻边交刀结构分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．李伟，刘维同，邱路(9)

Structu re AnaIysis of FIanging Knife at Fender ThreshoId

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Li Wei，L．u Weitong，Qiu Lu
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FOrming Process and Die Design of DOOr Inner Panel⋯⋯⋯Wang Xin，Jiang Wanqi，
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BaO Anhua，Liu Fang|．ang

新车型模具降本控制方法及措施⋯周辉，赵雷，蒋勤攀，唐小龙，陶彬彬(24)

COntroI Method and Measures of Die Cost ReductiOn for the New

VehicIe ModeI⋯⋯⋯Zhou Hui，Zhao Lei，Jiang Qinpan．Tang×iaoIong，Tao Binbin

控制翼子板R棱线光顺性的工艺方案⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯罗曦，吕高巍(27)

TechnoIogicaI Scheme of ControI Smoothness o仆ender R—Edge Line

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Luo Xi．L0 Gaowei
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⋯⋯⋯⋯⋯Zhao Zihai，Zhang Zhenyu，Hao Kewei，SiMa Zhongxiao．Dong Wenyun，
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汽车侧围成形工艺分析(连载六) ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．

FOrming Process AnaIysis of AutomObile Side WaI|⋯⋯⋯
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Design of njection MoId for the Dishwasher Tray stack⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯zhang Shaofei

模具排气系统设计探讨⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯田书竹，陶永亮(39)

DiscussiOn on the Design Of MoId Exhaust System⋯一Tian Shuzhu，Tao YongIiang
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龙}已集团⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

湖北新冶钢有限公司⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．

i菱电机自动化(Ifl同)有限公卅⋯⋯

女lI皋市宏茂重型锻压有限公司⋯⋯⋯⋯

昆山名威精密r、lk有限公司⋯⋯⋯⋯⋯

昆⋯迈晟科精密机械有限公司⋯⋯⋯⋯

联合弹簧(天津)有限公司⋯⋯⋯⋯⋯

攀钢集团江油长城特殊钢有限公司⋯⋯

浙汀rfl模材料科技有限公司⋯⋯⋯⋯⋯

东莞同达机械制造彳邓艮公司⋯⋯⋯⋯⋯．

东莞佳锋模具配f，}：有限公司⋯⋯⋯⋯⋯．

广东万润利模具技术有限公司⋯⋯⋯⋯

广东腾鸿杰金属科技有限公司⋯⋯⋯⋯

l：海占瑞模具没箭有限公司⋯⋯⋯⋯⋯

东莞正钢五金塑胶模具有限公司⋯⋯⋯

深圳市建儒科技行限公司⋯⋯⋯⋯⋯⋯

东北特钢集团扰顺特殊钢股份有限公司

汀苏星晨高速IU机有限公司⋯⋯⋯⋯⋯

东莞市耐斯机械制造有限公司⋯⋯⋯⋯

行、№新闻⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

展会360。⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

asiamold2021广ⅢI【__日际模具展⋯⋯⋯⋯．

东莞振宗机械展⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．

第28屑中国(温州)国际工业博览会⋯

深圳T业展暨第22届深圳机械腱⋯⋯⋯

202 l国际橡塑展⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．

2021DMP大湾Ix．hIp博览会⋯⋯⋯⋯⋯
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诚信·创新·责任
Since rity lnnoVation Responsjbility Promising

戎们芏持钟技钏新，诫4主经营，
从竹技幸动发展，从诫4主为经营之奉，

氨诣了击并6》4差簌和茕袭。

如皋市宏茂重型锻压有限公司和如皋市宏茂铸钢有限公司隶属于张家港广大特材股份有限公司，是一家集冶炼、锻压、热处理、机加工和产

品研发为一体的技术密集型企业。

公司占地300余亩，总资产20亿元，具年产优质合金钢20万吨、各种规格锻件1 O万吨的能力。拥有的主要冶炼设备有60吨电炉一套、60吨

LF炉1套、60吨VD一套、60吨VC一套、保护气氛电渣炉4套：主要锻压设备有5000T、3600T快锻机组各一套，中6300mm碾环机组一套：主要热

处理设备有常规热处理炉30台、调质热处理线2套：主要机械加工设备有重型立式车床、重型卧式车床、重型铣床、锯床等40余台。

公司一直致力于高性能金属材料研发，与钢研院华东分院、清华大学新材料国际研发中心、奥地利INTECO公司等国内外著名院校、企业进行

深度技术合作，目前高品质模具钢的纯净度、抛光性能、冲击韧性等指标，已超过欧洲同行水平。

主要产品：工模具钢、风电主轴、重载齿轮、高压锅炉管坯、轧辊、石油机械钻具及各类铸钢件、锻件；产品广泛应用于国内外风电、轨道

交通、汽车、核电、石油化工等行业。

公司以”诚信、创新、责任、有为“办企，坚持科技兴企、人才兴企、管理兴企，致力于打造特钢行业的民族品牌。

地址：江苏省如皋市长江镇(如皋港区)创业路8号
E—mail：4701 4724@qq．com

HM HPM高抛光预硬化塑料模具钢■
HM HPM High Pe rformance P re—hardened PIastic MoId SteeI

HM 2738超大截面预硬化塑料模具钢■
HM 2738 La rge Cross—sectionaI P re—hardened PIastic MoId SteeI

HM 71 8大截面预硬化贝氏体塑料模具钢■
HM 71 8 Large C ross—sectiOn P re—ha rdened Bainite Plastic Mo Jd Steel

HM 2343高端汽车车灯模具用钢■
HM 2343 MoId SteeI AppIicatIng For Auto Lamp Mould

HM K80高端镜面抛光模具钢■

电话：1 3801 51 8978

传真：051 3—8768861 8

●HM 8418高端压铸模用模具钢
HM 841 8 HighQua¨tyCasting Die Tool SteeI

●HM D2大截面高端冷作模具钢
HM D2 La rge C ross—section Hlgh QuaIity CoId Work TooI Stee

●HM Dcs3高韧性高耐磨冷作模具钢
HM DC53 High Strength High Wea卜resistince CoId Work Tool Stee
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