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赢褥了击并的徙赣彳口餮?

如搴市宏茂■型锻压有限公司和如●市宏茂铸钢有限公司隶属于张家港广大特材股份有限公司，是一家集冶炼、锻压、热处理、机加工}

品磷发为一体的技术密集型企业。

公司占地300余亩，总资产20f乙元．具年产优质合金钢20万吨、各种规格锻件10万吨的能力。拥有的主要冶炼设备有60吨电炉一套、6

LF炉1套、60吨VD一套、60吨VC一套、保护气氛电渣炉4套j主要锻压设备有5000T、3600T快锻机组各一套，中6300mm碾环机组一套：主§

处理设备有常规热处理炉30台、调质热处理线2套j主要机械加工设备有重型立式车床、重型卧式车床、重型铣床、锯床等40余台。

公司一直致力于高性能金属材料研发，与钢研院华东分院、清华大学新材料国际研发中心、奥地利INTECO公司等国内外著名院校、企业d

深度技术合作，目前高品质模具钢的纯净度、抛光性能、冲击韧性等指标，已超过欧洲同行水平。

主要产品：工模具钢、风电主轴、重载齿轮、高压锅炉管坯、轧辊、石油机械钻具及各类铸钢件、锻件：产品广泛应用于国内外风电、毒j

交通、汽车、核电、石油化工等行业。

公司以。诚信、创新、责任、有为。办企，坚持科技兴企、人才兴企、管理兴企，致力于打造特钢行业的民族品牌。

地址：江苏省如皋市长江镇(如皋港区)创业路8号
E—mail：4701 4724@qq．com

HM HPM高抛光预硬化塑料模具钢■
HM HPM High Performance Pre-hardened PIastic MOId Steel

HM 2738超大截面预硬化塑料模其钢■
HM 2738 Large Cross—sectional Pre—hardened Plastic Mofd Steef

HM 71 8大截面预硬化贝氏体塑料横其钢■
HM 71 8 Large CrOss‘section Pre—hardened Bainite Plastic MoId SteeI

H M 2343高端汽车车灯横具用钢■
HM 2343 MoId SteeI AppIicating For Auto Lamp Mould

HM K80高端镜面抛光模具钢■

电话：1 3801 51 8978

传真：051 3—87688618

●H M 2344超细化高端热作模具钢
HM 2344 Senior High Quality Hot Work TooI Steel

◆HM 8418高端压铸模用模具钢
HM 841 8 High Qu aIity Casting Die TooI SteeI

●HM D2大截面高端冷作模具钢
HM D2 Large Cross—section High Qua¨ty CoId Work Toof Stee

◆HM Dc53高韧性高耐磨冷作模具钢
HM DC53 High Strength High Wear-resistince CoId Work 1_ooI Stee
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