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大冶特殊钢有限公司
DAYE SPECIAL STEEL CO一，LTD·
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建成全球最具竞争力的特钢企业集团
大冶特殊钢有限公司隶属于中信泰富特钢集团(股票代码000708)，前身大冶铁厂是清末湖广总督张之凋创办

的“汉冶萍煤铁厂矿有限公司”，是中国现存最早的钢铁企业之一，素有中国“钢铁摇篮”之美誉，拥有中厚壁特种

无缝钢管，合金棒材和特冶锻造三大基地。产品出口到美国、德国、巴西、印度、韩国、日本等欧美、东南亚五十多
个国家和地区。

特冶、锻造设备拥有28台1．2-20吨气体保护电造炉，1-12吨翼空感应炉、1—12吨真空自耗炉，60MNl45MN，
20MN快锻及MEERl6MN径锻机等臭有国际先进水平的主体装备，配套完善的热处理装备，可媾足退火、正火、

调质、固溶等交货状态。

生产品种：锻材，热轧棒材，无缝钢管
生产规格：锻材(圆棒)≤1000mm

锻材(方，扁钢)78—812mmx203—1050ram
锻材(环件)外径1500—4500ram壁厚1 10—450mm2／t．异形环高度1 10-540ram

热轧棒材(圆棒)外径12-350mm

热轧棒材(圆角方钢)50x50mm一280x280mm
热轧棒材(扁钢)6—38minx44—150ram
钢管(特种无缝钢管)外径51-534mmx壁厚5—130ram
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