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管材内高压成形工艺研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王庆辉，范清风(188)
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厚板在线冷却搅拌摩擦焊机器的创新设计与实现⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯缪晓宾，干静，李静(223)

管板机动焊两种焊接工艺的比较和选择⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郭少林，郭昆，王红娜，等(227)

2Crl3药芯焊丝埋弧焊电弧电信号稳定性分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯魏少伟，高珊，任树杰，等(229)

基于多曝光的焊接图像融合方法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯罗祥，王宗义(232)

W—Mo．Nb增强型耐磨药芯焊丝的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯宋兴娟，陈冰泉，黄永溪，等(238)

超高压输电铁塔用0460钢气保焊接头组织和性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯庞晓芬(240)

工艺参数对B1500HS点焊直径／拉剪强度影响的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨蕊(244)

焊道简化对核电J形焊缝残余应力数值计算影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨敏，罗英，付强，等(250)

镍管纵缝等离子+TIG焊接接头组织性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王希靖，魏万奎，王江，等(254)

00Crl3Ni5Mo不锈钢的焊接裂纹敏感性试验研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯许海刚，王治宇，马晓光(258)

读者若发现本刊有印刷、装订质量问题，请寄’回编辑部调换。
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