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西安博大电炉有限公司创建于1988年，至今已有近25年的历史，是我国率先从事研究、制造、

开发感应加热设备的专业厂家之一。我公司所研发的产品应用于我国军工、航天、汽车等行业

和铸造、锻造、热处理等领域，并出口欧盟、南美、韩国、东南亚等国家和地区。2010年我公

司引进了俄罗斯先进的感应加热设计优化软件，也是国内少有的使用感应器模拟软件进行感应

器设计的厂家，确保我公司超大功率感应器设计参数更加准确、更加节能。我公司在西安市泾

阳永乐开发区已基本建成了占地33亩的生产／j口-r基地，并在西安市沣东新区建设了“西安博大

科技综合大楼”，此两项工程的建设奠定了我公司致力于做“世界一流感应加热设备”的硬

件基础．我公司秉承“百年博大、亿元博大”的企业宗旨，将继续继承25年的企业技术、管

理等方面的经验，在年轻、有活力的团队带领下迈入技术革命、产业升级的新时代。
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