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西安博大电炉有限公司创建于1988年，至今已有近25年的历史，是我国率先从事研究、制造、

开发感应加热设备的专业厂家之一。我公司所研发的产品应用于我国军工、航天、汽车等行业

和铸造、锻造、热处理等领域，并出口欧盟、南美、韩国、东南亚等国家和地区。2010年我公

司引进了俄罗斯先进的感应加热设计优化软件，也是国内少有的使用感应器模拟软件进行感应

器设计的厂家，确保我公司超大功率感应器设计参数更加准确、更加节能。我公司在西安市泾

阳永乐开发区已基本建成了占地33亩的生产加工基地，并在西安市沣东新区建设了“西安博大

科技综合大楼”，此两项工程的建设奠定了我公司致力于做“世界一流感应加热设备”的硬

件基础，我公司秉承“百年博大、亿元博大”的企业宗旨，将继续继承25年的企业技术、管

理等方面的经验，在年轻、有活力的团队带领下迈入技术革命、产业升级的新时代。

圆环加热线 万吨线 ·2000kW3T炉冷却塔
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Co恩E急 热加工工艺

从《热加工工艺》2013—2017年载文和被引信息看我国热加工研究现状⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王芳(1)

丝材增材制造技术研究现状与展望⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王泽力，张元彬，史传伟(6)

金属型铸造模具涂料研究进展⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯闫盛青，林有希，郑开魁，范宜鹏(11)

试验与研究

TAl5钛合金薄板激光．TIG复合焊接头疲劳性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘晓寒，倪家强，刘艳梅(15)

7A52厚板铝合金激光一MIG复合焊接组织与性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张林，冯日海，刘思余，等(19)

热输入对00CrllTi铁素体不锈钢焊接过热区组织及力学性能的影响⋯⋯⋯⋯颜天，范希营，郭永环，等(24)

GH4169镍基高温合金TIG焊接修复组织和性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯仲超，刘奋成，程洪茂，等(28)

中碳钢温变形过程中加工温度对显微组织转变的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘乐，石妙杰，李红斌(35)

焊接速度对304／430异种不锈钢搅拌摩擦焊接头组织和性能的影响⋯⋯⋯⋯⋯郭国林，夏吉，马汉春，等(39)

高碳钢丝冷拔中的组织演变和强化机理研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈焕友，李烈军，邢献强，等(43)

冷轧工艺对ATl425钛合金管材质量的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯胡革全，曾卫东，陈睿博，等(48)

不同轧制压下率对热轧NM500／Q345／NM500复合板界面微观组织的影响⋯⋯⋯张晶晶，刘洁，王琪，等(52)

Az80+o．4％Ce镁合金薄壁管挤压．拉伸成形工艺及微观组织分析⋯⋯⋯⋯⋯廉振东，方敏，侯伟强，等(57)

E36钢光纤激光焊与光纤激光．MIG复合焊接头组织及性能分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯高艳，顾长石，崔丽，等(62)

Zn中间层下钢与铝基复合材料的搅拌摩擦焊研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯高鹏宇，许惠斌，李默阳，等(66)

镁合金与钢CMT电弧熔一钎焊微观组织及性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯靳广胜，张超，许欣，等(70)

SUS316不锈钢丝电阻对焊接头成形和力学性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张静涛，陆鹏炜，梁志敏，等(73)

激光功率对镁合金与镀锌钢激光熔钎焊组织和力学性能影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯许欣，靳广胜，刘颖(76)

ZnS颗粒大小对A1．24Si合金变质效果的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯朱士伟，李成栋，周熠智(80)

固溶处理对7075铝合金同质TIG焊接头显微组织及力学性能的影响研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张琨，刘政军(83)

超声振动对ZLl01铝合金熔体凝固组织的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯冯丹艳(89)

铸造技术

气泡在铝熔体中运动特性的数值模拟研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯章杰，常庆明，陈亮，等(93)

基于差压铸造的机械外壳用ZM6镁合金的组织与性能⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘帅(99)

Y含量对发动机活塞用Al—Si铸造合金组织与性能的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张建林(102)

基于PSO—BP神经网络的汽车用铸造AZ91镁合金晶粒尺寸的预测⋯⋯⋯⋯⋯⋯张勇，李恒灿，梁明亮(105)

高铁车轴钢夹杂物细化的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李晓虹，石素锦，朱松，等(108)

钢锭模棱数对典型钢锭凝固过程的影响研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯武晋，胡海朝，刘云，等(112)

铸造冷却速度对Az91镁合金凝固组织与性能的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨亚琴，王金娥(116)

船用柴油机主轴承盖铸件的质量控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯朱卫华，杨小建，高磊，等(119)

高速挖掘机后桥的铸造工艺优化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯朱晓培，王伟奇，则忠国，等(121)

ZL205A铝合金乘用车转向节凝固工艺设计优化分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯罗鹰，袁新建，丁徐强(125)

某汽车水泵壳体压铸工艺设计及优化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王亚松，许磊，康人木，等(130)

锡基轴承合金在浇铸过程中延时的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵东升，南飞艳，薛飞(134)
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锻压技术

液压成形的T2紫铜三通管微观组织研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郭衡，肖小亭，周梓荣，等(137)

7085铝合金自由锻厚板淬火一分段冷压残余应力演变规律研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯牛关梅，李伟，王军强，等(140)

工艺参数对挤压铜／铝复合板静水压力的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯石磊，文九巴，王黎，等(145)

浮动凹模热精密成形圆柱斜齿轮微观组织演化规律的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯冯玮，许思佳，李明丽(149)

606l铝合金锻压温度的智能控制研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴赛燕，杨辉(153)

基于ABAQUS模拟方锥件单点渐进成形的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯唐平(156)

扭力轴镦粗过程中压机速度对锻件质量的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吕彩琴，秦志远，杨忠林，等(159)

大型封头内压胀形工艺数值模拟⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈海峰，康泰(163)

基于Defonll软件的减压阀壳体模锻工艺优化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯岳鹏(167)

车用606l铝合金U形件弯曲变形的回弹研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李晶华，成起强(170)

基于Defo肌的汽车发动机曲轴模锻数值模拟及模具优化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯舒鸫鹏(173)

挤压道次对航空用工业纯铝ECAP组织和性能的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李姣，杨刚(176)

轧制速度对铜／铝复合板结合强度的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王天翔，胡尚举，武显斌(179)

30Cr~IIlSi钢斗齿锻造组织和性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张冠峰，任凤章，张少鹏，等(183)

基于模糊神经网络的铝合金板拉深回弹研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王仕勋(187)

基于Forge的皮带轮旋压成形仿真分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李平(190)

工艺参数对汽车用6082铝合金薄板拉深性能的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张子容，唐良喜(193)

6063铝合金铸棒挤压高压开关触座的成形工艺研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯范艳艳，李亚斐，郑晓磊，等(196)

焊接技术

旋转电弧传感移动机器人前倾后倾时对角焊缝的跟踪⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘诚，张华，乐健，等(200)

激光功率对钢／铝激光辅助搅拌摩擦焊接头的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯费鑫江，李俊，姚蔚峰，等(204)

焊接冷却时间计算公式在管线钢焊接中的验证⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李光，扬涛，李渊博，等(210)

Cu／Ni金属丝深熔钎焊中石墨烧蚀对接触电阻的影响研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯冯治国，刘雄风，何林，等(212)

机械振动对高强钢焊接接头组织与性能的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯由国艳，崔天凯，陈立(217)

PMIG焊电参数统计特征与焊接成形质量关系研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李剑飞，王克鸿，朱和国(222)

金刚石含量对钎料耐磨性的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨占尧(226)

合金元素对5083铝合金焊接工艺性的影响分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李小欣，薛根奇，王晓贞，等(229)

药芯焊丝用稳弧剂一钛酸钾的制备⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵贝贝，商少明，刘浩，等(232)

PLC网络在车桥焊装自动线中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴何畏，郑元一，刘亚丽(235)

钢轨超窄间隙焊接直坡口中心线的图像识别方法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张爱华，周建桂，朱亮，等(239)

电站P9l管道焊缝根部的相控阵检测工艺探究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘明星(243)

基于ANSYS的U肋角焊缝双丝埋弧焊热应力数值模拟⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨家健，肖诗祥(246)

UNSNlO003高温合金的焊接工艺及质量控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙修圣，杜永勤，刘鸿彦，等(251)

失效分析

1000MW机组汽轮机高温螺栓缺陷研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李丹(256)

某管道环焊缝开裂失效分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李丽锋，秦小建，常大伟，等(259)

读者若发现本刊有印刷、装订质量问题，请寄回编辑部调换。
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