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中国船舶重工集团公司第十二研究所

标准物质及理化检测中心

中国船舶重工集团公司第十二研究所是我国船舶行业唯一的热加工工艺研究所，是特种材
料及工艺技术专业研究机构，是中国新材料测试评价联盟理事单位。标准物质及理化检测中心
主要从事铸造金属材料标准物质制备生产及理化测试技术服务工作。

理化检测部简介：

检测中心取得了国家、国防实验室认可证书(注册号：CNASL2 7 84，DL 1 76)，实验室依
据CNAS—CL0 1《检测和校准实验室能力认可准则》、DILAC ACO l：2005国防科技工业《检
测实验室和校准实验室能力认可准则》等规定，建立了完善的质量管理体系，拥有机械性能、
金相组织、化学分析、光谱分析、无损探伤、应力测试等专业检测实验室。中心拥有多台／套
进口的大型高精尖设备，技术力量雄厚，检测手段齐全。

业务范围：

材料的物理性能、力学性能、金相组织及化学成份分析测试。

机械零部件的材质解析、应力测试、断口及失效分析。

金属材料标准物质均匀性检查、定值分析等。

标准物质部简介：

从事标准物质研制三十多年，是国家标准物质及全国有色金属标准样品会员单位，取得国

家质检总局颁发的制造计量器具许可证，拥有独特的金属材料标准物质均匀化制备技术优势，
主要研制开发铸铁、钢铁、钛合金、铝合金等铸造金属材料光谱分析用标准物质和成份分析标
准物质，其中铸铁及钛合金光谱分析标准物质是我所的主导产品， 自主研制了多套国家一级、
二级标准物质，拥有全国上千家用户，遍布兵器、航空、航天、船舶、冶金、机械等行业。

主要业务：

研制、开发、销售铸铁、钛合金、钢铁、铝合金、铜合金、镁合金、锌合金等各种金属材
料光谱分析和化学分析标准物质。

根据国内外客户需求，定制各类金属材料光谱分析专用标准化样品。

名称：中国船舶重工集团公司第十二研究所

地址：陕西省兴平市西城金城路西段(44号信箱)

电话：1 33091 071 80(主任)029—3831 6030(理化)029—3831 6053(标样)

联系：赵教育(主任)张国玲(理化)董璐(标样)
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