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譬C中国船舶集团有限公司第十二研究所

I集团有限公司第十二研究所是我国船舶行业唯一一所热加工工艺一

寺种材料及成形工艺技术研究的专业机构。

4评估中心是主要从事金属材料理化性能分析、测试及评价．金属j

翟样品研制、开发及销售．机械零件践余应力测试，振动时效、无：

1斤及质量可靠性评估的技术部门。理化检测评估中心下设物理测试。

金相分析室． 力学测试室．无损检测室．标样开发室．业务管理7

手部门。捡恻中·心2006年通过国家实验室认可((、＼．、≮I．2了H 1)和国f

I。l 7“)。中心现有专业技术人员22人．其中研究员；人、高级工程

’人、高级技师，人。分析洲试设备技术先进、种类齐全．各测试室一

只别下方二维码。
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