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北京联合涂层技术有限公司

地址：北京昌平区马池口镇仁和路2号

电话：01 0 52961 1 88，40081 89933

网址：WWW．united—coatings．com

邮箱：info@united—coatings．com

提供全自动等离子喷涂设备、全自动超音速火焰(HVOF)喷涂设

备、全自动火焰喷涂设备，采用质量流量计控制工艺气体，工艺参数热喷涂设备 可数字化输出，实现闭环控制，喷涂工艺配婀存储／调用，支持未
来软件升级，平台可操作多种工艺。

喷涂气体经加热可达1 000摄氏度，压力达5MPa，可喷涂材料包括
高压冷喷涂设备 金、钼、铜、锌、铝、镍、锡、钛、银、镍铬合金、Ti一6AI一4V、

Inconel、MCrAIY、铝青铜、不锈钢、白金属、蒙乃尔等。

提供高频爆炸喷涂设备，每秒钟爆炸频率达25HZ，结合强度超
爆炸喷涂设备 1 00MPa．通过变换枪管可喷涂包括金属、合金、MCrAIY、碳化钨

和氧化物陶瓷等多种材料。焰流力量超强，涂层形成金属间化合物。

L’Arc一400为单推型半自动设备、L’Arc—Pro为全自动闭环控制的推
电弧喷涂设备 拉型设备，均采用PLC控制，适用于喷涂实心丝和药芯丝，通过改变

气帽可喷涂细腻或粗糙涂层。

包括转台、机械手、转床、喷砂设备、喷涂房、除尘器、滤芯以及它

外围设备 们之间的整合与协调。转台、转床和机械手均为PLC控制，伺服电机
驱动，以确保精准和稳定。喷涂房可实现房门／顶电动开关。

专为赜涂大批量或特殊形状产品而定制的自动化喷涂装备，包括用于

自动化生产线 同步环、拨叉、汽车发动机、散热器片、刹车盘、锅胆、轴承、避雷
器绝缘子、飞机机身部件等。

专用于超重或重心不对称的内孔零件喷涂，可用于等离子、超音速、
喷枪旋转机构 电弧等喷枪，可连续360度旋转，零件本身无需旋转，转速达

600RPM，并提供全套汽车发动机缸孔内壁喷涂解决方案。

用于燃机压气机和透平机械的封严涂层材料，用户可针对不同工况选
用不同特性的封严涂层材料，铝硅氮化硼、铝硅石墨、镍包石墨、铝

封严涂层材料
硅聚酯等种类达20余种，同时提供打底材料。可替代进口。LXl03

镍铝复合丝材可用于打底。

热喷涂丝材 提供联合涂层公司知名的L×88A锅炉耐磨丝材、镍带包铝丝复合型打
底丝材以及各类药芯丝材、实心丝材、锅炉管喷涂专用丝材等。

实验室检测 可对外提供涂层金相、厚度、硬度、结合强度、盐雾、电阻、绝缘性

等20余项检测服务。

提供基于ABB机械手RobotStudio仿真软件进行了二次开发的，用于
离线编程 机械手轨迹快速生成的离线编程软件，有助于复杂型面和大型零件的

机械手喷涂轨迹的快速生成。

基于数字化工艺控制平台、在线监测设备和数据分析软件等先进手段
工艺开发

提供涂层的工艺开发及涂层质量的提升服务。

解决方案 提供多种零件及应用场景的热喷涂解决方案和交钥匙工程
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