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需求风险加大经济长忧困局P76

经济长期增长隐忧风险正在不断累积，

甚至从一定意义上来讲，此轮国内经济的短

期反弹。是以政府为主导的外围投资推动与

企业补库意愿的增长所致，并j}社会有效需

求推动，随着政策面的边际效应递减(或者

政策刺激的需求预期没有兑现)，经济内生

增长将再次受到重创，需要市场给予高度重

视。

“企业家移民潮’

敲响经济环境警钟P78

中国已经成为名副其实的“富人黄埔军

校”，为世界各地输送着大量拥有强大购买

力的富人资源。他们在中国飞速发展的沃土

里成长，吸取了中国的养分，在国外成熟结

果。面对国内财富以这种形式外流，心痛之

余也只能无奈。因为道路是人自由选择的，

富人有移民的权利，与其谴责，不如检视国

内的环境，要想留住他们，不仅需要留住人

更要留住心。

中国亟需打破路径依赖P80

在近年来一些经济问题上，比如说地方

大项目和国家环保政策之间的矛盾、地方税

收压力和国家结构性减税之间的矛盾、土地

财政和经济转型之间的矛盾。当然最终都是

以大局为重，但我们也越来越多地看到地方

和中央之问的博弈。

中国经济进入

中速增长期意味着什么P82

中国经济每增长一个百分点的分量已大

不相同，更何况当下的发展还需考虑环境承

受、资源约束、民生诉求等诸多因素，可以

说，中国经济已处在一个新的发展阶段。维

持一定的经济增速也变得十分重要。
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水泥全局过剩利大于弊P88

在考察水泥行业的产能过剩现象时，不

能仅仅从过剩的“量”上来定义这种现象是

“好”或“坏”，如果单从“产能过剩”的

词性来讲，可将其作为一个不带价值判断意

义的中性词汇，在我们作出“好”或“坏”

一类的价值判断时，我们更应着重看重水泥

过剩的性质和内在意义。并且应继续鼓励水

泥产业在过剩之路上继续走下去，从而更好

的引导水泥产业的规范、健康发展。

需求放缓正是水泥业转型升级的绝佳良机

P90

虽然需求放缓，水泥行业成长的黄金时

期已过，但水泥行业产能退出壁垒较低，还

受到运输半径的限制，具备其他原材料行业

所缺乏的不可贸易性，易形成区域协同。

产权不变国企很难真正改革P乾

如果产权性质依旧，则无论怎么改。万

变不离其宗，国企的根本性的弊端始终原封

不动——所有人缺位。这里当然指的是真正

的所有人，即企业的盈亏最终都得由这个所

有人来承担后果：盈则获利，拥有财富；亏

则自掏腰包，甚至倾家荡产。

李稻葵：

十八大后的中国经济展望P84

未来十年，对于中国现代化进程至关

重要，对于中国水泥行业而言也一样。未来

十年也许是中国水泥行业变革最为激烈的十

年．

欲去除产业顽疾水泥业还得务实P∞

水泥产业的辉煌随着中国经济的高速

发展到增速明显放缓，从夏日高温直接过渡

到冬日严寒，接踵而来的是“淘汰落后产

能”、“转型升级”、“整合重组”等重重

关卡，水泥业也势必要跟着现行稳增长政策

放慢步伐，依靠先进的技术和完备的管理模

式来整顿水泥市场，世界领先或指日可待。

江西水泥资金链告急P诬

基建投资规模或将再次爆发 1：'64

从去年4月份开始，国内铁路基础设施

建设月度投资开始出现负增长，且跌幅越来

越大，随后公路建设投资也开始出现增幅下

滑现象。而这些基建投资增幅的放缓甚至负

增长，对水泥行业也产生了很大的影响，时

至今日，水泥行业仍旧低迷不振。是否基础

设施建设投资就这样一直低迷下去呢?

降氮脱硝

水泥行业必须面对的环保压力P68

近日，有消息指出，环保部正在加紧研

究制定水泥行业氮氧化合物排放新标准．引

起了行业里面的不小震荡。纵观各大媒体的

报道，大多是站在水泥厂的角度出发，多为

水泥工业的命运担忧，新的标准将对水泥工

业造成致命冲击。

多地明年试水碳排放交易

地方暗战提速P71
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探索／Exploration
文I贾华平

废矿废渣在水泥生料配料中

的科学利用P96

由于我们对废矿废渣的利用是可以选择

的，只要我们控制住废矿废渣的有害成分幅

度，就能把热耗的增加幅度控制在有效的范

围之内。阿克苏厂是将碱含量降低了50％，

热耗增加了115 kcal／kg熟料，成本上升了

11．92元／t熟料；如果我们只需要有害成分

降低20％，热耗只增加9 kcal／kg熟料左右，

成本上升1．0元／t熟料左右；如果我们只需

要有害成分降低10％，热耗只增加4 kcal／k

熟料左右，成本上升0．5元／t熟料左右。

将有害成分的降低控制在10％～20％，所

增加的热耗和成本是非常有限的，而对于原

材料的选择范围将有较大的拓宽，原材料的

价格将有可能降低，进而生产成本降低、企

业效益增加。综合利用+旁路放风+余热

发电，具体能给企业增加多少效益，各企业

的情况是不一样的，这与当地的原材料资源

情况、当地原材料的供需平衡、当地劳动力

的成本等有很大关系，意向企业要做好认真

的可研分析。不可盲目套用别人的经验。

中控／In controI

文I贾华平 但勇 肖圣旭

某5000砌熟料生产线线存在

的问题与建议

——201 2全国水泥行业中控操作技能竞

赛诊断报告之一P1 09

文I曾英编辑整理

某超短窑生产线现场诊断与操作

——20 1 2全国水泥行业中控操作技能竞
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途径。由此可见，产学研结合是

促进科技、经济及企业发展的有

效手段J校企合作是办好高校教

育、促进合作企业活力，培养生

产、建设、管理、服务第一线专

门人才的重要途径。

赛诊断与实操报告之二P1 17

文I胥俊勇

预分解窑“飞砂脊斗?的原因与对策 P1筮

从配料方剩来看，反映液相量多少的

主要是硅酸率大小决定，而液相量随温度而

增加的速度主要由铝率有关。硅酸率太高则

液相量太少，铝聿太高则液相随温度提高增

加速度慢，即液相大量出现时时间迟。对于

煅烧温度与液相的关系大家非常清楚：温度

高，则液相量大，l温度低则液相量减少。因

此为了保证一定的液相量，,Z-需使配料方案

与煅烧温度相适应。如果熟料煅烧温度高，

则硅酸率、铝率可r适当高些，反之则相反。

对于煅烧温度，崩与窑型有较大关系，预分

解窑明显高于其它I类型水泥窑，而预分解窑

型越大则窑内煅删温度相应高些；其次，煅

烧温度与火焰温度I和火焰形状也有关，影响

火焰温度及火焰形状的主要因素有煤粉的质

量。燃烧器的性能以及一、二次风的温度及

比例。
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成本／Cost
文l赵登锋尹逊伟 李军涛

利用SP炉灰替代石子、矿渣粉在P·0425

水泥的试验P120

sP炉灰替代6％～8％石子生产P·042．5

水泥3天强度略微降低，凝结时间影响较

小，3天强度即使下降因现有水泥后期强度

高，也会满足市场要求。sP炉灰替代部分矿

粉285∈．强度下降幅度较大，可考虑掺加2％替

代等量矿粉。

文I俞立

电厂烟气脱硫石膏作水泥缓凝剂

的综合利用P124

从胶砂流动度结果来看，掺用三种类型

脱硫石膏的水泥与全部使用二水石膏的水泥

相比基本没有发生变化。从净浆流动度结果

看出，掺用原状脱硫石膏与机械成球脱硫石

膏的水泥与全部使用二水石膏的水泥相比没

有发生变化，但掺用化学成球脱硫石膏的水

泥与全部使用二水石膏的水泥相比下降幅度

很大，且随着化学成球脱硫石膏掺加比例的

／ P24
／

视觉／Visual

装满大卡车的水泥袋很快就

卸载完。只留下困倦工人的背

影。

“一吨水泥20包。每天

搬运40吨水泥，他们就得搬上

800包。这样他们一天就能挣

到344元工资，当然这是他们

工作效率最高的时候。”在福

州火车东站做了近20年水泥搬

运工的彭师傅，向我们形容他

们工作的辛苦时，接连说出一

大串数字。当天早上，他和X-．

友们刚刚送走一位24岁的安徽

小伙子柳超。

提高，水泥净浆流动度下降幅度越大，说明

掺用化学成球脱硫石膏对水泥与混凝土外加

剂的适应性产生了很大的影响，这可能是成

球时掺入的化学胶黏剂对混凝土外加剂的效

能产生了干扰所致。

维修／Maintenance

文l常建廷崔海兵

回转窑窑砖损毁机理分析P1 34

由于轮带滑移量过大表明筒体径向变

形增大，窑的椭圆度变大，从而导致窑砖相

互位移、持续挤压产生应力断裂。由于受重

力和支撑点的影响，其断面为不规则的椭圆

形，回转窑在旋转过程中，其筒壁上每一个

点沿着该椭圆轨迹而移动，其曲率的大小在

不断的发生变化．从而使窑衬之间位移方向

的不断变化。在挤压时会产生巨大的挤压应

力，当这个应力超过耐火砖最大抗压和抗折

强度的时候，耐火砖就会发生断裂现象，而

当被再次拉开的时候断裂的砖就会抽签脱

落，从而造成掉砖红窑事故。其次，窑皮结

掉频繁，也是诱发事故的因素之一。

文l张万东

立磨主电机轴瓦

侧面巴氏合金磨损原因分析P1 37

把检查的重点放在了联轴器上，移除防

护罩，通过对联轴器的认真检查，发现装有

钢膜片的联轴器两对轮间距明显增加(已由

规定的29ram增加至37mm)，膜片已有多

处出现断裂、松散。看来这才是引起主电机

主轴向尾部窜动的罪魁祸首，先前钢膜片的

变形、少量断裂，已推动电机主轴向尾部方

向窜动，但没有引起我们的注意；又经过中

间两次开停机。已受损的钢膜片在磨机启动

时巨大扭矩的作用下出现大量断裂，变形加

剧，膜片与膜片之间的间隙进一步变大，于

是推动电机主轴向尾部窜动，使轴瓦侧面与

轴肩再次接触摩擦而引起发热。

P142

万方数据


