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玻璃钢层／金属层 产品特性：

玻纤布／聚酯布

耐腐蚀塑料PVDF／PP

广_弋

·优异的耐化学性能(达至PHll)

·良好的机械性能

·高的热稳定性能，能在．20。C至

150‘C之间维持良好的尺寸稳定性

·特殊的UV紫外线稳定性

·非常高的纯净度

·低烟和阻燃

·对大多数气体和液体具有低的渗

透性

·良好的易加工性能

性能 测试方法 单位 指标
一般特性

颜色 本色

密度 IS01183 g／cm3 1．79

吸水性 lS062(方法1) mg <0 04

热烈性能

熔点 ℃ 174

VICAT软化点(厚度4ramj GB厂r 1 633—2000 ℃ 140

可燃性一氧指数(厚度3mm) ASTM D 2863 ％ 44

机械性能

拉伸强度 GB／T1 040—1 992 MP8 30—57

断裂标称应变 GB／T1 040—1 992 ％ 10—30

缺口；中击强度 GB／T1 043．1 993 KJ／m2 7．0—11 0

无缺口；中击强度 KJ，m2 ，

Shored硬度(厚度2mm) ASTM D 2240 77

电性能

表面电阻 ASTM D 257 Ohm ≥1014

体积电阻 ASTM D 257 0hm-cm ≥1014

规格：
长水宽术厚(mm)

(1000—15000)：l：(1000—1500)术(2—25)

应用领域：

·化学领域

酸液(硫酸。盐酸)，卤素．溶剂，氧化剂

·微电子和半导体制造一”高纯净度”的使用环境
超纯净水管道，制作过程中微晶片清洗的储槽

·造纸和制浆

漂白剂．氯，碱．盐酸

·制药行业f生物医学，药品学)

高纯净度．耐溴素腐蚀，没有表面堆积，无毒性

·食品加工(农产品)

未过滤的，高纯净度．屋表面沉积，不被“着色”

·核工业

长效使用寿命．良好的耐电离辐射性能．耐氯

气物性能

·机械工业

高强度．高硬度，高耐磨．可用于机械密封材料
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