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沈阳华盛冶金技术与装备有限责任公司，是以科研、成果转化和新产品产业化为

主的高新技术企业。通过了IS09001管理、TS01400l环境和GB／T28001职业健康安全三

体系国际认证。本公司是东北大学特殊钢先进冶金工艺与装备教育部工程研究中心的

科技成果转化基地，中心负责人姜周华教授是国际电渣炉标准制定者、首位获

“IEcl906”国际标准大奖的中国专家。

近年来，获得近30项专利技术，为国内宝钢、鞍钢、首钢、武钢、≯?_1 -√一

舞钢、兴澄特钢一-j0■，?等100多家大型企业研发了300多台套}l游鼻’r及真空感应炉

等特种冶金装备。与美国、日本、澳大利亚、加拿大、乌克兰、比利时、意大利、瑞

典和德国等20多所大学和科研机构建立了学术交流和科研合作关系。

◆国内规模最大，国际先进水平的特冶技术与装备研发制造基地

◆50年经验30项专利200套设备电渣国际标准制订

◆国家重大科技专项、863课题 用户遍布全国，销往海外

多功熊真空感应炉
世界首台大断面
连铸式电渣炉

特钢装备系列产晶与技术

多功能真空感应炉

多功能非真空感应炉

全套炼钢中试生产线

AOD不锈钢精炼炉

直流LF精炼炉

VD／VOD设备

等离子熔炼设备

特钢成套技术转让与服务

渣料是电渣重熔必不可少的一种重要

原料，其质量直接影响着最终产品的质量

使用预熔渣进行电渣重熔生产，是未来发

展的必然趋势。

50一300吨

多功能特大型电渣炉

(0．1—3000屯)

恒熔速保护气氛电渣炉

连铸式电渣炉

双极串联电渣炉

三相电渣炉

空心管坯电渣炉

大型板坯电渣炉

真空／力口压电渣炉

电渣液态浇注设备

国内酋套自主研发
全密闭保护气氛恒熔速电渣炉

一一
一一

国内首台世界．领先
大型空心管j亟皂渣炉

●稳定的炉渣成分和重量重现性

●起弧化渣容易，时间短

●大幅度简化、甚至取消渣料烘烤

●水分含量极低

●颗粒状渣料 预熔渣样品
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