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_o创新设计，3D—TFM结合编码器形成实时4D检测图像，扫

查速度高达1 OOmm／s以上

一。焊缝、铸件、锻件、复合材料多达15种TFM模式解决方案；

中厚壁奥氏体不锈钢焊缝RT检测理想替代方案

_o薄板TFM导波检测模式；针对不同结构被检工件，支持自定

义3D—TFM异形模型重构

—o亚毫米级缺陷检出能力；传统PA+TOFD叠加扫查的缺陷检

出率

∞重约7kg的轻量化设计；提供探头、仪器和工艺的整体解决方案
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Ca restream INDUSTREX 3025D

一款全新的工业非晶硅数字动态平板探测器，采用高速、高性能、耐辐射的图像传感器，

以及快速、可靠的万兆以太网数据传输接口。尤其适用于焊缝、铸件、及工业CT。

探测器类型 非晶硅

闪烁体 多种硫氧化钆可选

像素尺寸(um) 1 OOpm

有效成像区域 249．6mmx300．8mm

像素矩阵 2496x3008@1 00pm像素尺寸

平板校正 本底校正，坏像素和增益校正

软件 支持windows 7及以上操作系统
(64bit)

·动态成像

·可编辑ROI

·25cmx30cm成像面积

·高灵敏度及动态范围

·多种可切换的增益级别

·最高耐受能量强度为450kV

·高空间分辨率，1 00微米像素尺寸

·全分辨率、全视野下，最大帧率1 0帧渺
·高对比度，1 6位模数转换，65535级灰阶

·万兆以太网，GigE2．0数据传输接口，避免图像丢失

重量 7．58kg

材质 铝和碳纤维

尺寸 332mmx285mmx40mm

冲击 IEC60068-2—29(16ms，1 09)

相关标准法规：

标准：IEC／EN 60601—1：2005，EN60601—1：2006+AC：2010／IEC 60601—1：2005+
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