
主办：辽宁仪表研究所

，—●_
-．，■
}．fj．：

损搽伤

系列

超声成像检测仪

·A，B，C，D多模式同屏显示

一工件焊缝实时模拟

一TKY实用操作软件

一相控阵TOFD通用超声随君所愿

SS

第37

万方数据



77年创刊 双月刊公开发铜

第37卷 总第2f)3期

21113年12月25日出版

中图标准刊号：高芋著等去茅蒹

主 管：辽。j：竹机械I：程学会

主 办：辽。j：仪&研究所

主 编：j二忠0i

副主编：李必捷 紫桤抖

洪 泡(常务)

本期责任编辑：杨奋泡

编辑出版： 《厄拟探伤》编辑韶；

地 址：J’j+尔}1，7；i路23‘)

邮政编码：l 18002

电 话：(0415)616l 157 6l 79558

传 真：(0415)616ll 57

本刊网址：hi tp：，’7／ww．1nndt．C()III

E—mail：1 nndt88@l 63．Conl

QQ号：I}{：j1278835(辽’j：死损榆洲)

广告业务主管：洪№

广告经营许可证号：2 l 0600，10000

发 行：”尔f洲|15IU¨

订 阅：个吲择地11||5政¨、所

邮发代号：8 l}{9

发行范围：公Jj：发行

订 价：10．OOjc

印 刷：川‘；j：新乃i力‘彩色他装I；11_||

■研究与应用

目次

超声桐控阵检测焊缝三维可视化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李衍(1)

并行埋地金属管道的三维ANSYS仿真

⋯⋯⋯⋯⋯··a rt a⋯⋯⋯⋯⋯··于润桥鄢志强胡博等(7)

板波检测冷轧高强度钢薄板分层的研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李小进刘许龙康民等(1(“1)

焊接夹渣试件声发射信号的特征参数分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郑慧敏魏海军姜宾彬(13)

高压厚壁管道焊缝钴-60射线检测的防护技术

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯左文军萤明中(16)

基于频谱分析原理减／J、TOFD检测近表呵盲区的方法

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张树潇谢雪刘丽丽等(20)

■标准规范

焊缝超声相控阵检测最新围际标准(续)⋯⋯⋯⋯⋯李衍(22)

一仪器方法

基于LabVIEW的多通道漏磁检测系统设计

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王静张丽攀周松蔚等(27)

■NDT之窗

SAW螺旋焊缝对比样管制作⋯⋯⋯李俊峰 王远征马守和(30)

胶片感光速度对底片对比度的影响⋯⋯⋯⋯李兆太赵志刚(31)

异种金属焊缝常规超声检测应注意的几个问题⋯⋯⋯雒里柯(32)

内窥镜检测技术保障燃气涡轮发动机安全试车⋯⋯⋯余木红(34)

双金属复合管焊缝底片中结构性影像的确认⋯⋯⋯⋯吴岗(36)

海底冶金复合管超声波双品纵波直探头手工检测

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘金亮成辽(37)

浅谈厚壁容器制造中超声波检测复验的必要性

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯向阳陈荣华艾伟(40)

管式换热器异种材料焊接导致管角焊缝产生裂纹原因分析与处理

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯凌晨(42)

核电站超大型模块起吊吊耳超声波检测技术分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李银甲高超赵震等(45)

薄壁扁平管的超声兰姆波检测技术

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯胡文刚 白冰刘伟等(47)

■消息与动态

辽宁省无损检测人员培训中，02014年各类培训班信息⋯⋯⋯目次后

2013年世界声发射会议(WCAE一2013)在卜海胜利召开⋯⋯(6)

Qc检测仪器网⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(9)

2(}14年《无损探伤》征订征稿肩事⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(15)

《无损探伤》第37卷(201 3)总目次⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(49)

fJ小≈0 ■广告⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯封厩～封底

版权声明：凡投稿小刊域允_【，{=水|：fj畿找的艾·。l，均税为已吲意本刊投权台作媒体使川{。水侧支劁。鹩稿酬E镪禽援牧赞

万方数据



已零S一鲁⑩⑩9筐麟毋◎圆婴遒防迦铭蚴
“7+1”多通道设计，TOFD探伤和常规探伤完美融合

大厚壁焊缝一次性全面覆盖，传统射线检测理想替代方案

合成孔径聚焦(SAFT)技术，有效提高缺陷测量精度

集成高达1 5种图像处理技术，提升图像判别、分析能力

8．4寸工业级TFT显示屏(800 X 600)，全触屏或键盘操作

A、B、C、D、TOFD等多种扫描，一次性TOFD扫描长度达50m

集成数据电缆、双USB+HDMI接口，重仅3．5kg便携设计
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