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“7+1”多通道设计，TOFD探伤和常规探伤完美融合

大厚壁焊缝一次性全面覆盖，传统射线检测理想替代方案

合成孔径聚焦(SAFT)技术，有效提高缺陷测量精度

集成高达1 5种图像处理技术，提升图像判别、分析能力

8．4寸工业级TFT显示屏(800 X 600)，全触屏或键盘操作

A、B、C、D、TOFD等多种扫描，一次性TOFD扫描长度达50m

集成数据电缆、双USB+HDMI接口，重仅3．5kg便携设计
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