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父小

系列超声成像检测仪

相控阵、TOFD、UT功能随君选择

单组性能，可根据客户需求升级

体积小、重量轻，更便携

功耗低，防护等级更高

相控阵、TOFD、UT功能自由组合

模块化设计，可根据客户需求升级

TKY等多种强大的软件功能，具有

针对性，检测更快捷，更有效
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cTs一2009型ToFD多通道超声检测仪一次性通过中国}誊{I|嘴
的检测并获得B级证书。本公司是广东省唯——家ToFD超声探移懈
器能够完全、不带限定条件达到中国特检院B级产品检测和取得证书
的企业。
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ToFD多通道超声检测仪
“3+4+1”多通道设计，一次覆盖200mrn厚度的焊缝捻溅!

i
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方波激励，独特的通道间噪声抑制技术

8．4寸工业级TFT显示屏(800×600)，触屏及键盘兼容设计

1 2位的AD转换器，图像采用256阶灰度色阶显示，图像清晰且对比度强

一次性TOFD扫描长度达40m

合成孔径聚焦(SAFT)、曲线拟合等多种图像处理方法，还原缺陷特征

内嵌检测报告模板、曲面工件扫查的工艺参数计算工具、平板工件的多通

道工艺参数计算工具

存储容量达16G，存储长度可达5000m以上
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数字非金属检测仪
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销售热线
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多通道超声探伤卡
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