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④量皇霉黧誊
创建于1957年

CTS—PA
相控阵全聚焦实时3D超声成像系统

实时3D全聚焦成像

广东汕头超声电子股份有限公司超声仪器分公司

地址：广东省汕头市兴业路21号

E—mail：sIndl@st—ndt com

销售昌I 88250577 88258“1 88628010

热线长I 89892841～89892849

详情敬请登陆：www sf-ndl com或www cts一22 com查询

、3D—TFM实时成像技术结合编码器连续扫查形成4D检测图

像，能够对被检测材料内部形成一个立体的通透显示，缺陷的

形状、缺陷在被检材料中的位置以及缺陷大小一目了然

-扫查速度高达1 OOmm／s以上，一次连续扫查长度不限

-在保证小缺陷不漏检的前提下，能够把抽象的问题简单直观化

CTS—PA
相控阵超声系统

-支持二次开发、提供全套客户端示例软件源代码

-支持多组扫查、多部位同步联动检测

。内部完成A型波处理和图像成像，客户端直接显示，二次

开发极其简单

-科研模式：客户端软件可取得原始数据，进行任意数据处

理及算法验证

cdl

cd2

cd3

cbl：40mm厚TOFD试块，上下表面8个不同深度表面开口槽，2个侧

通孔2‘40mm

cb2：20mm厚缺陷焊板试块，经检测，3个大缺陷，2个小缺陷

cb3：50mm厚PS(聚苯乙烯)材料连续扫查试块，连续扫查采集4个侧通

孔3+40mm端面(锥形端面较难检测)，2个侧通2★40mm孔侧面

CTS—PA
相控阵超声检测仪

-兼容欧标设计，集成双TOFD和常规检测通道

-外挂北斗+GPS+LBS定位，结合WIFl实现互联网+检测功能
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