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《一重技术》征稿启示

卜重技术》为技术类期干U，创
刊于1962年，它植根于一重这块沃

土中。中国第一重型机械集团公司

(原第一重型机器厂)是中国最大的

重型机械制造企业之一，是集科研、

设计、制造于一体的国内重机行业名

列前茅的企业，在技术与能力上居国

内领先，在国际上也有一定的知名

度。几十年来《_重技才勘反映了各

个时期一重在技术上的进步，总结了

一重人在重型机器产品设计、制造、

科研开发过程中取得的宝贵经验。

《一重技7鼢面向社会，刊登同

行业在冶炼、锻造、热处理、焊接、

机械加工等各种工艺中的先进技术，

以及机械设计、科研开发方面论文，

《一重技7盼每期开辟“产品设计”、

“热加工”、“冷加工”、“设备维修

及改造”、“计算机控制与应用”、

“企业管理”等栏目。可以反映机械、

冶金、化工各类企业的科研、设计、

加工、运行、维护、管理等各个方面

的研究成果和经验总结。

《一重技7恸已在国家新闻出版

署登记，为省级刊物，国内统一刊号

为CN21—1551／TH。该期刊为双月刊，

每双数月末出版，大十六开版。欢迎

踊跃投稿。
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究院有限公司卜重技术》编辑部沈
克佳收，邮政编码：116600电话：

0411—39243532，地址：辽宁省大连
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’i囊蓦西单囔=型装备工程研究有限公司，是重型装备制造行业内唯一一家国家级工程

中心，一直致力于重大技术装备的研发。拥有材料、机、电、液以及计算机控制等

专业人才200余,人，公司2010年建成的年产150套液压AGC缸生产线，是国内最完整、

精度最高的专业化生产线，采用二次高精重磨技术，磨削面精度可达0．15斗m，有效

保证伺服缸的灵敏度、控制精度，降低密封磨损，可为600 mm～5000 mm轧机提供可

靠的AGC伺服液压缸，产品各项指标达到世界先进水平，可完全替代进口，已为鞍

钢、武钢等各大钢企提供新制及维修AGC缸133台套。

缸体应力分析

L

AGC缸特性测试

意大利法力图高精磨床
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