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表面质量在线检测系统
—是您面对市场竞争和客户高质量要求的有效解决方案

提高产品质量 提高生产效率生产实时监控减少质量损失
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单位简介：
北京科技大学设计研究院有限公司是依托北京科技大学建立的高新技术企业，是北京市“专精特 联系人：邓能辉

新”中小企业，己通过质量、环境、职业健康、信息安全、信息技术服务等综合体系认证，相继 联系电话：186 0103 1173

获得北京市优秀技术转移机构及首届钢铁工业智能制造优秀品牌称号。公司深耕机器视觉智能检 邮 箱：ycl骱ercar．uStb．ed【L cn

测技术多年，在光学成像、缺陷检测算法等方面拥有多项发明专利和软著的支撑，公司自主研发 联系地址：北京市海淀区学院路30号

的机器视觉及表丽检测在线分析系统在国内外生产线上应用超过100套。
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础 北京金自天正智能控制股份有限公司
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公司简

女瞄

广告

北京金自天正智能控制股份有限公司是由中国钢研科技集团有限公司冶金自动化研究设计院控股的大型工业自动化综合性

高科技企业。是北京市高新技术企业。成立于1999年12月28日，坐落在北京市中关村科技园丰台园区，2002年9月1 9日在上海证券

交易所上市。主要从事工业自动化领域，可为用户提供系统、先进、定制化、高·陛能价格比的工业自动化全面解决方案。主要

产品有Ar icon(开放式分布控制统)、Ar Dr ve(电气传动系列产品)、Ar semi(高压大功率晶闸管系列产品)、Ar Meter(工业

检测仪表系列产品)、Ar iMes(流程工业制造执行系统软件产品)和冶金流程成套控制系统等，产品广泛应用于冶金、矿山、化

工、石油、机械、电力、能源、环保等多个行业。

登记：京海市监广登字20170143号
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