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Jinheng TechnOIOgy

数字化转型
生态构建者

业务高效协同：实现流程制造企业厂内外物流管

控、生产计划执行、产品质量分析、能源平衡与

优化调度、安全环保监控、成本分析预测、客户

产品交付、产业链协同等关键业务的数据融合、

集中监控、多目标优化：

全流程管控：实现从以业务模块为对象走向以工

厂生产全流程管控为对象，将局部优化变成全流

程优化：

管理模式变革：促进企业运营管控模式从“离

线、分散、低效”到”实时、集约、协同”的转

变：

企业降本增效：提高运营效率，提升生产稳定

性，降低工序能耗，降低质量成本。

自主研发工业互联网平台，基于业务需求．建立跨工

序、跨层级、跨部门的数据融合体系，通过数据的标准化、

体系化，对海量的生产数据进行深度挖掘，实现数据驱动业

务、数据驱动管理．真正释放数据价值。

打破传统五层信息化架构，基于“云一边一端”架构。

实现南钢云、边缘计算及loT端部连接的高效协同。发挥云

中心规模化、边缘计算本地化与低成本、IoT终端感知等各

方面优势，解决传统钢铁企业信息孤岛、业务功能割裂等问

题。

创新研发出基于大数据的多集群、多专业的一体化智慧

运营管控系统，包含45套支撑系统、720个报警规则、82个

模型。实现资源配置的全局优化，精准执行“公司一盘棋”

的生产管控模式。

从传统依靠经验的粗犷式思维模式。向工业互联网平台

上的数字化、可视化、模型化的思维模式转变。提高决策的
科学性、准确性和时效性。
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