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◎激光光盘母盘玻璃基片I一)
’嘲

C 1 60 AMS
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c 1 60 NIMBUS c 1 70 0MP

C 1 70 0DC C 1 80 AMS C 1 80 oDC

◎激光光盘母盘玻璃基片【二)

C 1 80 M2

C 200 SONY

◎掩模板玻璃基片

2．5”x 0．5～2．0

C200 PIoNEER

c239 NIMBUS

3．0”x 0．75—2．5

c200 0DC

C 240 oDC

4．O”x 1．0～3．0

5．0”X 1．25—4．O 6．0”X 1．25—5．0 8．0”X 1．5—6．0

万方数据


