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棒线材轧机计算机

辖勖孔型设计软件

集20余年经验研发而成的棒线材

轧机计算机辅助孔型设计(台带肋钢筋
二、三线和四线切分)软件(着作权登记

号：2005SRll313l，功能齐全．计算准
确。可完成08套棒缭材连轧机、半连

轧机、横列式轧机、复二重线材轧机、高

线轧机孔型的优化设计，以及温度、山
能参数和各种工艺参数计算，还可对已

有孔型进行轧制状态模拟计算。该软
件可快速编辑、绘制孔型图和配辊圉。

该较伴已应用于太锯、疆锕、安锕、宣

钢、武铜、北京钢铁设计研究总院和包

头钢铁设计研究总院等数十个单位。
地址：西安建筑科技大学冶金工程学

院(PC；710055)

http：／／Z02．200 144 17／kxshj／index．

htm[
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