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未来，您还需要“酸洗”吗?
E PS技术助钢企解环保之忧，获降本之利

E PS技术是由美国TMW公司研发并且独家授权

浙江金固股份有限公司在中国和韩国地区销售的使用

物理的方法去除钢板表面氧化皮的新技术，可完美替

代酸洗工艺，在国内外均有成功运行的EPS加工处理

线，特点如下：

]蔓
门三

]互

环保
EPS处理过程完全没有酸，很好

地避免了酸洗产生的环保问题，

省去了酸洗工艺的废酸处理等费

用，用环保的技术降低了生产的

法律风险。

降本
相同产能的EPS处理线长度不到

酸洗线的一半，而且EPS处理过

程的特殊介质可以重复循环使

用，使EPS的运行成本低于酸洗

的成本。

面广
可进行热轧钢板、合金钢板、硅

钢、不锈钢等表面处理，钢板厚

度和宽度超越了传统酸洗范围，

卷料、直板均可处理。

优质
E PS处理后的钢板表面干；争平

整，具有更好的油漆附着力和焊

接性能，可广泛使用在镀锌、；令

轧、彩涂等领域。

环保 EnVironmentaI Protecting

节能 Energy SaVing

浙江金固股份有限公司

地址：浙江省富阳市富春街道公园西路1181号邮编：311400

电话：0571—63135506 0571—631 37605

邮箱：jack．sheng@jgwheeI．com

hongjun．sun@)jgwheel-com
网址：www．jgwheel-com
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