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客户随时可以采用标准化的密封组件升级：用新设计开式轴承替代
原有开式轴承，或者用新设计的密封轴承替代开式轴承。

更强密封

易于安装，减少润滑剂泄漏。唇口摩擦运行温度更低，密封寿命更
长。同时提升化学及热稳定性，保证更高的滑动速度，更强的抗扭
曲和不对中能力。其中的无唇口弹簧设计将减少弹簧失效的风险。

更强的轴承密劐

更高可靠性

适应各种的润渭

更少的润滑脂消

更少的维护工作

更长的使用寿命
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