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完全互换，承载力相同

亥款轴承和原有轴承完全相同的外形尺寸。在不对中、扭转和冲击载

苛下能保持可靠运转，同时具有更高的承载能力以及更好的抗磨损
靶力。

无忧切换，随时升级

雪户随时可以采用标准化的密封组件升级，安装拆卸极为简便，客户

可用新设计开式轴承替代原有开式轴承，或者用新设计的密封轴承替
弋开式轴承，来适应不同润滑模式或轧线原有润滑模式的改变。

更强密封，可靠运转

斩凯孚密封四列圆锥滚子轴承采用创新的轴承密封设计(C形)使密封
确承中的滚子与开式轴承中的滚子长度几乎一致，承载能力基本相同。

雪口摩擦运行温度更低，密封寿命更长。同时提升化学及热稳定性，保
正更高的滑动速度，更强的抗扭曲和不对中能力。无唇口弹簧设计将减

胗弹簧断裂觯出所带来的风险。

客户收益：

·更强的轴承密封保

·适应各种润滑方式
·更少的润滑脂消耗
·更长的使用寿命和

·更低的总运行成本
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