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·R嘲rch&DeveIopI咖t·
Effects of rolling with inter—pass cooling on defornlation penetration of heavy plate

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ZHANG Tian，TIAN Yong，WANG Bing_xing，WANG Zhao-dollg，WANG Gu旷dong(6)

Erosion wear behavior of low aUoy abrasion resistance steel DIates
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≤≥河北轧机轴承有限责任公司
河北轧机轴承有限责任公司(原河北轧机轴承厂)始建于1969年，是一家专业生产各类轧机轴承专业制造公

司。1989年晋升国家二级企业，2000年9月通过IS09002国际质量体系认证，2003年10月通过IS09001：2000

国际质量体系认证。2016年11月通过GB／T19001—2016／IS09001：2015国际质量体系认证。我公司具有雄厚的技

术实力，是全国生产轧机轴承最早的公司之一。

公司拥有从德国引进大型球面及圆锥滚子高精度无心磨床，意大利引进SH型数控立式万能磨床，奥地利引进

VKEl60／85—160型数控可控多用箱式渗碳炉，意大利引进三座标测量机等高精设备和先进的检测仪器，能够生产

0、2、6、7、9五大类大型、特大型轴承，产品畅销全国28省市区百余家钢厂。

团 单、双列圆柱滚子轴承及四列圆柱滚子轴承的F C型、

S F C型、F C D P型

图 双列、四列圆锥滚子轴承

髓 单、双列角接触轴承

矽 单、双列推力圆锥滚子轴承及压下用满装圆锥滚子轴承

∥ 深沟球轴承

专利证书意大利GHIBLl201514型CNC三座标舅量机
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