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●提供轧机冷却喷嘴、吹风喷嘴、除鳞喷嘴、轧机冷却系统、高压除鳞系统。

●提供层流冷却、高密度层流冷却、中间坯冷却．层流均匀快冷、超快冷系统整体轧制冷却工艺解决方案。
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●国家高新技术企业

●全国喷嘴际准化分技玳委员会

●全国守合同重信用企业

●江苏省认定企业技术中心

网址Http：WWW．boji．cn

电子邮件E-mail：info@boji．CR
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