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公司自成立以来，始终恪守“持续完善、追求卓越”的质量方针，先后通过了通过了IS09001、IS014001、IS010012

国际测量管理体系认证和AAA标准化良好行为认证。产品销往国内80多家大中型钢铁企业并出口到美国、俄罗斯、日本、西

班牙、马来西亚、菲律宾、韩国等10几个国家，深受国内外用户的好评。

公司主要产品

◆离心复合高速钢轧辊HSD75—90 ◆离心复合中镍铬钼冷硬铸铁轧辊HSD65—75

◆离心复合半高速钢轧辊HSD75—85 ◆离心复合CR4支撑辊HSD50—65

◆离心复合高硼钢轧辊HSD65—85 ◆离心复合半钢轧辊HSD45—65

◆离心复合针状贝氏体球墨铸铁轧辊HSD65—85 ◆离心复合高铬钢轧辊HSD45—65

◆离心复合高镍铬钼无限冷硬铸铁轧辊HSD70—85 ◆离心复合高铬铸铁轧辊HSD60—75

◆离心复合高镍铬钼冷硬铸铁轧辊HSD70—85 ◆常法(静态)合金及半钢轧辊HSD45—65

◆离心复合珠光体球墨铸铁轧辊HSD50—65 ◆常法(静态)石墨钢轧辊HSD45—65

◆离心复合中镍铬钼无限冷硬铸铁轧辊HSD60—75

产品规格：轧辊辊身直径中300～中1000MM、辊身长度300—1800MM

主要适用：高速线材、棒材、窄带钢、中宽带、型钢等轧机粗轧、中轧、精轧轧钢生产线。
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