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一是您面对市场竞争和客户高质量要求的有效解决方案
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公司简介
(

“工研院”)，下辖两个科技创

高效轧制国家工程研究中心和国
产先进装备工程技术研究中心，以及一个
高新技术企业：北京科技大学设计研究院
有限公司。工研院检测技术部拥有较强的
技术研发实力和工程实施团队，开发了拥
有自主知识产权的HXSI系列表面质量在
线检测系统，并取得多项软件著作权(样
本库管理软件V1．0：2015SR2S6223，表
面缺陷在线分析支持库软件V1．0：
2014SR090463等)和发明专利(发明专
禾U：2014lOl37362．5，201210292335．6
等)。
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