
STEEL RoLLING

北斛工研

Q K 2 1 0 3 1 5 3

SSN 1 003—9996

CN 1 1—2466／TF

第38卷 V01．38

广告

一是您面对市场竞争和客户高质量要求的有效解决方案

提高产品质量 提高生产效率 生产实时监控 减少质量损失

公司简介

“工研院”)，下辖两个科技
高效轧制国家工程研究中心和
产先进装备工程技术研究中心，以及一个
高新技术企业：北京科技大学设计研究院
有限公司。工研院检测技术部拥有较强的
技术研发实力和工程实施团队，开发了拥
有自主知识产权的HXSI系列表面质量在
线检测系统，并取得多项软件著作权(样
本库管理软件V1．0：2015SR256223，表

面缺陷在线分析支持库软件V1．0：
2014SR090463等)和发明专利(发明专
禾0：20141013了362．5， 201210292335．6

等)。
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巾冶南方工程技7tt有限公司
tJi．1LT喜．--ll-dl Engineering&Research Incorporation Limited

业界领先的轧钢技术

中冶南方工程技术有限公司在轧钢领域以科学的专业配置、雄厚的技术力量、完善的配套设

施为国内夕h500余家企业提供了工程咨询、设计、成套供货、总承包等全生命周期服务。
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·B{k--JESP热轧超薄无头带钢生产线工程 ·广青科技1780mm热轧总承包工程

·昆钢H型钢工程 ·福建青拓实业不锈钢高速线材工程
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鞍钢2号冷轧1 780mm酸洗轧机工程

印度克罗美尼不锈钢冷轧十八辊五机架轧制退火酸洗平整拉矫机组成套设备供货及总包工程

宝钢4号SACL硅钢退火及涂层机组成套设备供货

防城港2030mm冷轧汽车板热镀锌机组成套设备供货

青拓集团鼎信科技六机架不锈钢连轧机机组成套设备供货

宝钢德盛激光电弧复合焊机设备
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