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巾冶南方工程技术有限公司
UU懵口-己I Engineering&Research IncOrporation Limited

业界领先的轧钢技术

中冶南方工程技术有限公司在轧钢领域以科学的专业配置、雄厚的技术力量、完善的配套设

施为国内外500余家企业提供了工程咨询、设计、成套供货、总承包等全生命周期服务。

典型热轧业绩：

日钢ESP热轧超薄无头带钢生产线工程

昆钢H型钢工程

广青科技1 780mm热轧总承包工程

福建青拓实业不锈钢高速线材工程

典型冷轧业绩：

鞍钢2号冷轧1780mm酸洗轧机工程

印度克罗美尼不锈钢冷轧十八辊五机架轧制退火酸洗平整拉矫机组成套设备供货及总包工程

宝钢4号SACL硅钢退火及涂层机组成套设备供货

防城港2030mm冷轧汽车板热镀锌机组成套设备供货

青拓集团鼎信科技六机架不锈钢连轧机机组成套设备供货

宝钢德盛激光电弧复合焊机设备

部分发明专利： (发明专利号ZL 2012 1 0018705．7、

·电镀锌与电镀铬共用机组

·提高冷轧带钢表面清洗质量的装置以及工艺

ZL 2014 1 0700631．4、ZL 2015 1 0326327．2等)

·—种激光复合焊机

用于生产棒线材和型材的连铸一直接轧制装置及方法

热轧辊缝润滑装置及方法

热轧高强钢矫直平整工艺
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