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封面解读

封面呈现了激光熔化沉积成形钛合金轴承支座的过程。轴承支座作为运载火箭助推器与芯级间的主承

力构件，采用钛合金激光增材制造可满足运载火箭整体轻量化减重需求。

激光熔化沉积钛合金轴承支座的基本原理为激光束作用于钛合金基板表面形成熔池，四束粉末流汇聚

进入熔池形成熔覆层，经层层堆叠形成整体零件，过程中采用五轴联动机床实现复杂筋板深腔结构轨迹规划

及成形。激光束的层层扫描导致成形件组织复杂和性能各异。热处理是组织和性能调控的主要手段。本研

究通过研究不同热处理工艺下的组织和性能，为整体轴承支座性能调控提供依据。
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