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国高速铁路发展

京沪高速铁路设计暂行规定■网蕊 r1

篆纛星鲞塞；鎏裟计暂行规定》，舯硼国高铁发展提供了重要的设计依据。 I■I

引进国外动车组

口

2004年1月，国务院批准了中国铁路历史上第一个《中长

期铁路网规划》描绘了“四纵四横”高铁骨干网络雏形。

翼5钥|进酌恸车组’进御槽25淋刚惝技术攻硼斗 -■I
大o I-I

第六次铁路大提速■网蕊
口

2006年开始研发CRH系列动车组，实现时速300km，h的

技术突破。

搿墨甏娄嬲墨燃?q50mm的高速动车硼组列车，中国铁路跨入高速时代。 l■I

武广高铁开通运营■蹋iI醒

口

2008年8月，京津城际铁路开通运营。时速350km，h创世
界高铁最高运营速度。

黧；品基喜茎蒺掌器肭龋埔糯营砸里程超过1 000公里的高铁干线。 I—l

京沪高铁开通运营

201 1年6月，世界上一次性建成、技术标准最高的高速铁

路——京沪高铁以350km／h时速开通运营。同年1 0月，全
国高铁旅客发送量突破1 0亿人次。

运营里程突破1万公里■日i碌娶

口

r1

LJ

蕊黻戳辫湫
2010年12月，“和谐号”380A在京沪高铁试车，创造了时

速486．1 km／h的世界高铁运行第一速。

D1_2每 I二■i．L ．j1=i‘√

201 2年1 2月，京广高铁开通运营，全长2298公里，成为

世界上干线最长的高速铁路。

鳊熊宾翼喜蠹篝警程突破_万公里’鲇硼当时世界高铁运营里程的45％。 I—l

第一部高速铁路设计行业标准■四砸
一201 5年，我

。孰速铁路设计

国第一部正式的高

规范》开始实施。

速铁路设计行业标淮《高。

口

口

2014年12月，兰新高铁开通运营，被誉为现代“钢铁丝绸

之路”。高铁旅客发送量突破20亿人次。

D．16盔： 1， ’≥ 孵

口

规划》， 了
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