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精盖求精优质产品舍理价罄

南昌华江抛喷有限公司是一家集科

研、设备制造、改造及咨询服务于一体

的生产厂家。主要生产抛丸机、混砂机

、喷砂房、型钢板材预处理线和涂装设

备、配件、钢丸、钢丝切丸、不锈钢丸

及强化丸等产品，并提供优质快捷的服

务，在广大用户中拥有很高的信誉。(

详情请登录公司网站)

欢迎各界朋友莅临南昌华江抛喷有

限公司参观、指导和业务洽谈。

20l 8年·第53卷·第l期·总第3 l 3期

专题综述Review
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试验研究Experiment Researck

11 球化处理工艺对高速钢轧辊使用性能的影响
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江铃汽车铸造厂

江淮铸造有限责任公司 22 wc颗粒对过共析钢组织及性能的影响
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Discussion onpromoting the transformation and upgrading of national foundry

industry

WEN Ping(5l

Discussion on box molding technology
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CHENG Junwei，WANG Shijie，YANG Yonglu．et ai(15
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CHENG Juqiang(1 8
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technology

GAO Bo，EEl Wangping，YANG Xiaofeng(261
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广告索引

公司名称

国机铸锻机械有限公司

苏州苏铸成套装备制造有限公司

昆格瓦格纳(青岛)机械有限公司

苏州苏铸成套装备制造有限公司

常州宇涛机电设备有限公司

常州好迪机械有限公司

青岛贝诺磁电科技有限公司

青岛铸造机械有限公司

青岛中智达环保熔炼设备有限公司

中国铸造协会

中国铸造装备与技术

保定维尔铸造机械股份有限公司

苏州花锦铸造设备有限公司

苏州苏铸成套装备制造有限公司

青岛新东机械有限公司

中国机床工具工业协会铸造机械分会

无锡市华佩机械制造有限公司

山东杰创机械有限公司

中国铸造协会展览部

致恒(天津)实业有限公司

国机铸锻机械有限公司

福康Vulan Engineering Co．

新乡新兰贝克振动电机有限公司

常州宇涛机电设备有限公司

无锡锡南铸造机械有限公司

公益广告

中国机械工程学会铸造分会

编委风采

大连誉洋工业智能有限公司

江阴市铸造设备厂有限公司

济南二机床集团有限公司铸造设备T程公司

中国机械工程学会铸造分会

锻压装备与制造技术

临海市众瑞机电设备制造有限公司

威海工友铸造机械有限公司
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Centrifugal casting of large sedion ductile iron

SHAO Guiqun，HONG Yon(37)

Casting process design and numerical simulation of wheel hub

LIU Yanming(40l

Hot core box mold design of combined sand core for low pressure casting of water

cooled motor shell

HUANG Lingsen，HAN Wei，LIAO Zhiqing．et a1143)

Simulation and analysis of die casting process for Wanliyang”WLY5“series gearbox

shelI

LIU Xiang，WEI Liangqing，Lv Guofang．et a1147)

Equipment Technology

Pre—coated sand supply system

LIU Hongwei，MA Shichen．ZHANG Chenglian(51

Study on the spheroidization dust removal from intermediate frequency furnace

MA Hongwei，LI Desheng，LIU Shuqiang(53

Foundry Design

Discussion on eledrical modification of crane in casting workshop

Briefanalysis of digital foundry fadory

DAI Jun(55

CHANG Tao．LIU Yabin，PENG Fan，et a1158
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德国联系方式： 中国联系方式：

Muschna Giesserei．Maschinen GmbH 苏州苏铸成套装备制造有限公司

D-57334 Bad Laasphe，Gartenstr．21，Germany地址：苏州市高新[X籼508—4号
Tel．：+49 1 7 1 64 1 6 287

Fax：+49 3222 6891 774

E-mail：info@mgm·found ry．de

Http：／／www．mgm-foundry．de

电话：+86 51 2 66650878

传真：+86 5 1 2 6665681 1

E—mail：info@suzhU．CR

Http：／／www．suzhu．ca
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