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201 1年1月1 1日。国家科技部正式批准成立

“燕山大学国家冷轧板带装备及工艺工程技术研究

中心”。中心集基础研究、技术研发、工程转化、

人才培训与信息交流等多种功能于一体，着力解决

我国冷轧板带领域的共性关键技术麟。打造国家
级研发与服务平台。 搿≯

中心在冷轧带钢板形检测与控制参獬灏每控制和表面质量检测与
控制等方面，具有雄厚的研发实力，取得了一批重要的研究成果和显著的

耻糍薯三5慧瓣萋然建二中巷3咖㈣帆2。辊中心现有650冷热两用四／六辊板带轧制中试薹：300四辊冷轧机、20辊
精密轧机、板带矫直机等成套中试设备。新建90石0m2技术研发基地。包括

中国重型机械研究院股份有限公司主办

中心大楼

I

300四辊冷轧机中试平

蹲械栅槲耳
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