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不含有机溶剂，常温条件下能自行干燥、硬化，环保节能，操作安全，适用于超大型铸件和特殊造型工艺需要。

适用于高锰钢、高铬铸铁等铸件的消失模铸造。

防渗碳、渗硫、渗磷作用，适用于大型风电铸件和超低碳不锈钢等特殊要求铸件。

水基涂料、醇基涂料

水基涂料、醇基涂料

消失模涂料、屏蔽型涂料、金属型涂料

灰铁、球铁

改性水玻璃、砂芯粘合剂

保温冒口、发热冒口、可挠性保温板、冒口

发热保温覆盖剂、无碳冒口发热保温覆盖剂

全系列、各种规格

适用于木模、塑料模、金属模

铬矿砂、聚渣剂、通气管、合箱密封材料

力学性能试验

无损检测

腐蚀试验

失效分析与材质工艺诊断

化学成分分析

金相检测

铸造材料检测

诰型材料、耐火材料、炉料、铸造辅料
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上海市机械制造工艺研究所有限公司铸造分所
Foundry Branch，Shanghai Machine Bu|．ding TechnOIOgy Inst．tute Co．，Ltd．
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