
本期主题：数控系统及驱动技；

隧爨暴睡@附@

9”771㈣
0 2>

一FANUC

北京发那科机电有限公司
、～、『Vw．bj—fanuc．com．cn

i》索鹬龟舞费错，靖德oi§磅镞拳穗者簸务韶

地址：北京市海淀区上地信息产业基地信息路9号(100085)

销售电话：010—62984739 010—62984741(传真)

维修电话：01 O一62984743 01 0—62984745(传真)

万方数据



国内外动态Information at Home and Abroad⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯，

第5届全国数控技能大赛决赛开幕式在京举行⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者谭弘颖7
The opening ceremony of lhe 5”ChInese NumericaI ConlfoI Competifion FinaIs was heId in BeijIng ReporIer TAN Hongying

严冬时节春未至 围炉畅谈看前程⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者梁玉占
——记中国机床工具工业协会钻镗床分会201 2年理事会(扩大会议)

Ta||<jng about【he fulure foge【her in winter R印orfer uNG Yu

——Annal on the counci I(enIarged conference)of the Dr⋯ing&Boring Machine Bui Iders’ Sub—assocIation of CMTBA in 201 2

赢在转型升级 台州蓄势待发⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者余捷9
WIn in the transformaIion and upgradlng．Talzhou is ready t。moVe on ReporCer YU JIe

庭芜尽去 一平如掌⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者谭弘颖 ，口

——访北京机床研究所副所长、北京精密天工滚珠丝杠股份有限公司董事长王晓林
A||obsIacIes haVe been remoVed．a brighC fuIure wi l|be appeared Repo『ler TAN Hongying

——InIerVfew wICh Mr WANG×iaoIin．ihe Vfce Dfrector of BeiJing MachIne TooI Research hstfCuIe．

the Board ChaIrman of Beijing Precision Ba Jl Screw Co，Ltd．

同路同心 再创传奇——沈阳机床(上海)特许销售服务中心开业仪式⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者谭弘颖 ，2

Create the 1egend once again with the same mind Reporter TAN Hongying

——The open旧ceremony of fhe 1 9“4S(Shang㈦)of SMTCL

坚持自主研发 争胜国际～流⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者余 捷，彳
Insisting on se|f deveIopmenI．competing with the IntemationaI cIassic brands R印orfer YU Jie

着眼基础 志在高远——访北京凯奇数控设备成套有限公司董事长王恒智⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者李 静 ，5

SIicking【o lhe foundation wilh high ambi【lon ReporCef LI Jing

——|nIe『View wilh Mr WANG Hengz㈠．1he presldenf of Beijing CATCH CNC Equipment Co．，Ltd

力矩电动机直驱技术在双摆角铣头中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王卫朝 ，7

Appl icafion of torque motor direct mVe technoIogyIn m⋯ing head with two rofa『y axes WANG Weichao

基于PMAc的镗铣加工中心数控系统的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙建业李 强刀
Research on boring—m⋯ing machinmg cente『NC system based on PMAC SUN J旧nye，LJ Qiang

基于HNC一8B系统数控铣床四轴升级改造⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯茹秋生杨小荣王才峄乃
The upqrade converC of NC m⋯inq machine fou『th axis based on}Ⅲ屺一8B NC sVslem RU Qfushen口．YANG Xiaoron口WANG Ca『Vf

基于TrIo运动控制器的框架绕栅机数字控制系统设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯胡细东陈益林郑 英刀

Design of NC system for frame grld wInding machine based。n Trio motion contro||er HU×idong．CHEN Y⋯n．ZHENG Ying

数控摆角铣头的消隙机构设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张燕荣钌
Anti—back Jash mechanism desIgn of CNC rotary m⋯ing head ZHANG Yanfong

FBcl 60ra落地式铣镗加工中心主传动系统设计及计算⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王建利船

Design of main【ransmission sysfem of FBCl 60阳floor—fype boring—m⋯ing machining cenfer WANG JianIi

高速雕刻电主轴性能分析及优化设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郑光普崔立英吴爱军4，
Performance anaIysjs and optimal deslqn of hlqh—speed carvinq molorIzed spindle ZHENG Guanqpu CUl Livinq WU Aijun

汽车涡轮增压器制造装备国内外现状分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙大宇庄东帆盯
DomesIic and gIobal situatlons and anaIysIs of Vehicu『ar tufbocharger manufacturlng equipment SUN Dayu，ZHUANG Dongfan

基于遗传算法的生产车间制造单元构建技术研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘雪梅朱丽君李爱平黄君政卯
Research of ce J|foⅣm!jon fechno Jogy based on gene!Jc a J90rilhm LJU Xuem引，ZHU Ljjun，LJ A例ng，HUANG Junzheng

万方数据



可提高钢球滚柱制件精度的新型；中头控制机构⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯于晓玲尉

New—type punch controI mechanism lmproving the f{nlshed accuracy of sleeI ba||and ro』|er YU×iaol ing

Akima曲线插补中的空间曲线多项式生成方法研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯来燕菁张为民齐党进黄云鹰卯

Research on gene『atfng space curve polynom旧ls for Akima curVe Inlerp。fai旧n LAl YanJ Ing，ZHANG WeImm，QI Dang m．eI a|．

非参数统计学原理在刨切切屑变形研究中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯喻 洋高中庸卯

AppIicatI。n of nonparameIrlc sfalislics p『inciple ln cuiIlng chlps def。rmaCIon of pIannlng YU Yang，GA0 Zhongy。ng

非标设备的可适应设计平台研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王太勇成 兵肖新华梁若愚李 煜葛银明舛

Research。n adapfable deslgn pIatform abouC n。n—s【andard equIpmeni WANG Ta|yong，CHENG Bing，×}AO×lnhua，ei引

动静压磨头偏心套主轴防水尘装置⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯高永锋艿7

Waterpr。of and dustpro。f devlce for spindIe of eccenIric sIeeVe。n dynamIc—staIlc pressure m⋯Ing head GA0 Y。ngfeng

基于MPc和ccc的x坪台鲁棒跟踪控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵希梅孙显峰戴朝辉留
R。bust I『ack旧co帆㈨Xy I剖e based 0n MPC ana CCC ZHAO×lmeI．SUN X_anfe吼DAI Zha 0hui

重型数控立式铣车床的横梁升降装置⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李立强姜 辉刀

Cross阳i||ifting device of CNC heavy duiy m⋯lng—c㈣ng jafhe LJ Liqiang，JlANG⋯

高速数控龙门铣床有限元分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李初哗王海涛冯长征马 岩乃

Fmlte EIemen【Analysls of high speed NC m⋯lng machine t。oI LJ Chuye，WANG HaI Cao．FENG Changzheng，MA Yan

新型立式内拉床护送机构的设计与研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯冯明晖袁英志林绿高应申舜印
Deslqn and study。n a new—slyIe escorI mechanism。f br。aching machIne FENG Mingh⋯．YUAN Yingzh．LJN LVgao．YlNG Shenshun

粉末高温合金盘的切削加工⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯佘德勇韶
Cutting。f powder super a110y dIsk SHE Dey。ng

纳米粒子射流微量润滑磨削性能评价⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王胜李长河张强船
Ev扎I。n of grinding perf。rmance in m㈨m quamy№lcaflon wlfh n8n。pa帆1es WANG Sheng．U Changhe，ZHANG Qlang

一种圆柱凸轮夹具的研制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王小玲钟祥爱卯
Des唧and manufacIu『e offixture for a cy⋯惭1 cam WANG×iao|旧ZHONG×1angaI

修改PLc提高设备的安全运行二例⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张春宁李荣亮曼2

Using PLC characferistics【o Imp『ove Che safe operaiion of the equ|pmenC ZHANG Chunnlng，L Rongl Iang

加工中心垂直轴故障维修⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯谈治国舛

F刮fsanafysls on verticaI a×es 0f machining cenier TAN ZhIguo

飞轮螺栓拧紧机力矩超差问题分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李绍红船
Torque uIf阳difference fauft anaIysls。f fIywheeI b。lI tIghtenIng machfne Ll Shaohong

基于热喷涂的镗床静压主轴的修复方法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯韩晓玲刘 霞骝

The repal red method。f hydr。sfailc spindIe of borlng mach【ne based。n【herma【spraylng HAN×旧o【【ng．LIU Xia

cF卡在西门子人机通讯一体机MMc上的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘 斌7c7，

AppfIcati。n of CF ca『d。n Sfemens man—mach【ne c。mmun【caC【。n MMC aif—fn一。ne PC LU Bfn

SINUMERIK 840D sl数控和电气系统在镗铣床技术改造中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯许建刘明阳 ，∞

AppIlcatIon of SINUMERlK 840D sI CNC and electrical sysIem on iechnleal retrofit of borlng—m⋯lng machlne Coo{ ×U J旧n，et al

用微处理器改造FANuc数控机床操作面板⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯佘 剑，D7

Reformlng Fanuc NC machlne tool operaIion front—panel wIth sIngIe—chlp SHE Jian

高刚性便携式调平工装设计⋯⋯⋯⋯⋯一
Deslgn of por测e 1eVe|ing—I。。|ing wjIh hlgh旧dlty

王新宽郑永成朱建平黄 文吉 方，，，
VVANG×mkuan，ZHENG Yongcheng，ZHU J旧nping，HUANG Wen．』Fang

万方数据



一种90。正弦槽轮翻转机构⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张宝东冯如意刘廷辉7，4
№oducIion of a 90。 s№qrooved wh蚓reve酬mechanism ZHANG Baodong．FENG Ruyi，uU Ting⋯

基于Pro／E的轴承架翻转式钻模设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郭永环范希营 7佑

Des；qn of【umover tvpe I|q of bearinq b『acket based on Pro／E GUO Yonghuan，FAN×iying

一种新型电主轴冷却水流量自动检测装置⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李潇冰 779

A new dev Jce Jn c。o Jng waIer_fJow’s aul。ma{Jc defecfjon system for sp州le unlt LJ×iaobing

ARTls刀具监控系统在数控机床上的开发应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯邓 凌许翠芳乔永忠，2，

Appl icati。n and deveIopmeni 0f ARTIS。n machine fooIs DENG Llng，×U Cuifang．Q1AO Y。ngzh。ng

一种新型数控转台的研制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯何新林童国荣高明铭余盛正李瑞兴，乃
Developmenl。f a new NC roCarV【able HE XlnI m．TONG Guofong，GAO Mingming，YU Shengzheng．LJ Ruixing

汽车发动机汽缸体缸孔双轴精镗加工工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯肖铁忠罗 静龚文均詹 捷赵 勇 7刀

AutomotIve engine cyI inder bI。ck cyl Inde『bo『e biaxiaI fine boring process ×IAO TIezhong．LUO Jing．GONG Wenjun，et al

全球汽车业处于材料革命前夜⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈长年钟志平陆 辛，?，

Important innovaIlon wl||occur In globaI auIomobi Ie industry CHEN Changnian，ZHONG Zhlping．LU×ln

用于siemens 840D sl数控机床信息监控的顶屏软件⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯邢 雨赵 亮王照亮，钌
The moniloring upperscreen s。f【wa『e used for CNC machine conflgured wIth 840D sl ×1NG Yu，ZHAO Bo，WANG ZhaoL旧ng

不遵循笛卡尔坐标系的数控机床加工程序编制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯耿 欣顾红光7骝

The prog『am of CNC machine n。t foI|。wlng Descartes reference frame GENG×ln，GU Hongguang

三次B样条曲线插补技术修正算法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张万军胡赤兵邬再新张 峰张国华王保民 ，卯

Modlficafion algorichm of Three B Spl ine curve interpoIation iechnoIogy ZHANG Wanjun，HU Chibing，WU ZaI×in，ef a|

全国工业机械电气系统标准化技术委员会(sAc／Tc231)简介⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ，钙

全国金属切削机床标准化技术委员会(sAc／Tc22)简介⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯，筘
金属切削机床现行标准(一)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ，47

工业机械电气系统现行标准⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ，49

车床标准体系的研究和建立⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王兴海 ，5D

Research and esfabl ishment of lathe standa『d sVsIem WANG×inghal

广告导航Leading to Advertisements⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯目录后页

名词解释Explanation of Tems⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯32、55、63、85、97、100、110、115、124、127
投稿须知Notice for Contribution⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯144

眷

盎
呈
霾

◆制造技术与机床201 3年2期预报

◆动力卡盘附件的材料磨损性能研究

◆超重型机床主轴箱平衡链保护装置

◆高精度中心架底座箱体子L系精度分析与控制

◆全生命周期下的机床清洁度

◆刀具安装偏差引起的径向尺寸误差及补偿的

研究

◆一种新型焊缝碾压机的研制

◆激光沉积成形用超声振动系统的研制

◆旋转工作台制动用薄壁刹紧环的设计研究

万方数据


