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FANuC CNC在中国获得了用户的高度青睐，得到了广泛的应用。为了推广大家对FANUc CNC产品的应用

经验，促进企业间的技术交流，特举办本次活动。

主办单位：北京发那科机电有限公司

协办单位：《制造技术与机床》杂志

2014年9月15日至2015年1月31日

使用FANUC CNC的机床制造企业 毒应用配备FANUC CNC的机床的生产企业

利用FANUC CNC进行教学、研究的科研单位和院校

FANUC CNC产品功能、应用、维修等。包括但不限于以下主题
机型方向：FANUC CNC在磨床、齿轮机、大型机床、钻削中心、复合加工机床、生产线等中的应用。
应用方向：基于FANUC CNC的二次开发(PICTURE、C执行器．宏执行器等)，设计编程工艺，典型部件应用(平旋盘、铣头、

刀具等)．扩展部件应用(扩展板卡、sSM模块、计数器I，。模块等)，疑难问题处理，系统功能及PMC应用，针对系统
功能的PC软件开发(简化调试、应用流程等)等。

维护与维修：FANUC CNC日常维护与维修方面的经验。
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