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创变新未来

台达CNC数控系统可架构一套完整、稳定、灵活、有弹性的全数字整合解决方案，

在雕铣机、龙门铣床、高速攻牙机、加工中心等领域表现卓越。

．全数字整合解决方案 CNC数控系统通过自创高速DMCNET通讯网络，结合台达A2

·高速度

·高精度

．高光洁度

．友好界面

M及S系列高性能驱动器、ECMC与ECMS高效马达，提供全

数字的解决方案。

系统中断时间短，单节预读能力强，大大提高了小线段处理能力。

前加减速多节预览架构，实现完美加工精度。

细播补功能，让运行速度平顺，提高表面光洁度。

8．4／10．4寸屏幕，简洁易用：MLC编程，维护更简单。
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SINUMERIK 840D sl功能强大、开放灵活，其引领潮流的创

新功能可以满足各种数控加工工艺的复杂应用。

SINUMERIK 828D开放智能，直观导引，高效易用，差异凸

显，集成诸多智能化数控功能，为高性能、紧凑型数控机床

的优选。

SINUMERIK 808D坚固耐用、操作便捷，为普及型数控机床

的升级换代提供了全新的数控系统解决方案。

配合针对不同应用环境的全系列SINAMICS驱动单元以及包

含进给电机、主轴电机、直线电机和力矩电机在内的

SIMOTICS电机家族，西门子数控可以提供满足高、中、低

各个档次和各种机床结构的全套数控解决方案。
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