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新富贺词New Year’s Greeting．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯‘，

国内夕～动态lnformat．on at Home and Abroad⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯‘．了

加工一致性技术——”数控机床可靠性技术”专题(八)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张根保 彭 露占
Machlninq conslsfencv controI technoloqy——Topic on“The reliabiIity of CNC machine fooI(V⋯)“ ZHANG Genbao P日qG Lu

2014年行业回顾与201 5年行业展望⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者谭弘颖，5
——岁末年初访中国机床工具工业协会常务副理事长兼秘书长陈惠仁

The review and ouflook。f mach『ne tooI industrv Reporter TAN Hongy『ng

——IntervIew wIth Mr CHEN HuIren．the E×ecutlve Vice Presldenf and Secretary General of CMTBA

机器．人．中国智造⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者刘文元7占
——201 4中国机器人产业推进大会暨首届中国(广州)工业机器人峰会

Robol-Humanify-Chlna Inte⋯gem manufactⅢng Reporce『⋯Wenyuan
——201 4 Chjna Robot Industrv Promotlon Conference＆lndusfriaI RoboC Summll

同步发展共享共赢——访西安英威腾电机有限公司总经理尚立库先生⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者李静刀
Sharing and w【n—wIn w胁synchronous devel。pment R印。rter U Jmg

——InIervIew wIth Mr SHANG LIku，the generaI manager of lNVT EIecfrlc MachIne『y(×I’an)Co，Lfd

新起点 共分享 筑未来——曲阜崇德十周年暨新工厂开业庆典⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯本刊记者李佳2，
New starI，co—share and b川dIng the future Reporfer Ll J旧

——The 1 0‘“annIversary and Che new factory openlng ceremony of Qufu Chongde PreclsIon Machlnery Co，Lfd．

优质 高效 绿色 低耗——访北京航空航天大学机械工程及自动化学院刘强教授⋯⋯本到记者，涎⋯芎22
Hlgh—qual Ity and efflcIency wlfh green consumptlOn HepOrter VVANb Y

——IntervIew wlfh Mr UU QIang．the professo『of School。f MechanicaI EngIneering＆Automatl。n．Beihang UnlVerslfy

基于时间序列位图的滚动轴承异常检测⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯魏东艳李小宁乃
Study。n ro⋯ng be引ngs anomaly detectI。n based on I『me serles blfmaps WEI Dongyan．Ll×Ia。n|ng

基于Edgecam的礼品雕刻自动编程系统开发⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李铁钢刀
Research on automaI|c p『ogr8mmlng for g|ft eng旧vlng system based on Edgecam LJ T泊gang

基于大连光洋GNc60系列数控系统的刀具磨削设计软件协同部署⋯刘庆宏董大鹏刘静文张力刚刘 鑫彩

DepIoymenf and synchr。nlzaf【on of to。I grindIng soflware on fhe GNC60 series CNC system

LIU Qinghong，DONG Dapeng，LlU Jingwen．ZHANG Ligang．LIU×in

四极质量分析器的几何量检测研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯蒋家东袁道成岳晓斌王宝瑞巧
Research on geomelrlcaI fealure measuring of quadrupoIe mass fj lter JlANG J旧dong，YUAN Daocheng，YUE X旧obm，VVANG Bao『uI

基于FcM自适应模糊聚类的温度测点优化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯周 杰李小汝罗范杰鲐

Optimizatlon of the cemperature measuring points based on self—adapfIVe FCM fuzzy cIusterlng ZHOU J旧，U×旧o『u．LUO Fanj ie

转向架生产用测试器具期间核查实施探讨⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王 兴戚景观齐向东李宝金筘
Research on implementatlon of period Verificacion of lesf instruments for bogie productIon

WANG×ing，Q1 Jlngguan．QI×旧ngdong．LJ Bao Jin

五轴联动国产数控系统在航空加工中的应用与验证⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘本刚赵 宁陈小娟筘
AppIicat|on 8nd ver flcati。n of domestIc flve axIs CNC system In av旧tIon LlU Bengang，ZHAO NIng，CHEN×旧oJuan

新型搅拌摩擦焊焊接力监测系统的设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯徐天天王庆霞杨建国王 寒张华德卯
Deslgn of new Iype f。『ce monJtoring system used in⋯cltlon sfl r weId ng

×U TIantIan，VVANG Qing×ia．YANG Jianguo，VVANG Han，ZHANG Huade

明弧堆焊工件轮廓自动检测系统设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯侯 明周惠兴钇

Desiqn of automafic contour detectlon sysfem of open arc weld『ng workplece HOU Ming，ZHOU HuI×lng

TN、T“。Ab。N和Ah。Tb。N涂层刀具的摩擦特性对比研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘爱华巧
Tribol。gical contrasfive ana ysIs。f Ihe TiN．TL 56A10 44N and AIo 65TIn 35N coaIlng t001s UU AIhua
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重型曲轴铣车机床自动补偿中心架设计及无线在线检测技术应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王华程王 虹

Design of auto—compensalion steady rest and appI icaIion of wireless onl ine measuring lechnology for heaVy mi 11 ing—fuming machine f。r

crankshaft WANG Huacheng，VVANG Hong

非金属条形材料专用全自动冲床的研制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯徐立军

DeveI叩of the automatic p吣for nonmetaI s【r．p materiaI XU Lijun

复合混凝土立式加工中心床身热特性研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯丁江民李 想

Study on thermal performance of composite concrete machining tool bed DING Jiangmin，LI×iang

超重型卧式车床尾座套筒热伸长的补偿及抗震、缓冲的结构⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯雷 宇

Compensation and anti—vbration，cushion structure for over heavy type horiz。ntaI Iathe tai Istock sIeeVe heat protracfion L日Yu

高速立车工作台传动轴结构的改进设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张云涛周广卿兰敬斌姜 川

Irrlproved desbn of transmission shaff stnJccure of hiqh speed ver【icaI Ialhe ZHANG Yunlao．ZHOU Guangqing．LAN Jingbm．JlANG Chuan

大型数控立车横梁动力学仿真分析与实验研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯韩 江陈 飞夏 链马 龙

Dynamics simuIaiion anaIysis and experimenCaI research of Iarge CNC verlical IaChe beam HAN Jiang，CHEN F引，×lA Lian．MA Long
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基于离心熔铸的钢基双面双金属滑动轴承的工艺研究⋯⋯李娄明唐建达徐贵宝夏少华曹健峰白 云刀

TechnoIogy research on centrifugal me⋯ng of steeI backing duple×metaI sIiding bearing

LJ Louming．TANG Jianda×U Guibao×lA Shaohua，CAO Jianfeng．BAl Yun

一种多孔盘类工件的加工工艺分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙自龙吴传军占，

AnaIysis on processing lechnoIogy for an muIfi—hoIe plale parf SUN ZiIong，WU Chuanjun

车刀角度测量的数字显示研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王万新韶
Research on diSp|ay for c utting—tool angle measⅢng WANG Wa删n

航空高强度不锈钢模锻件高效精准数控铣削加工技术研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯翟 南郑 鑫康晓峰笳
Study on high e川ciency&punctual ity m⋯ing machining technoIogy for hbh sfrength stainless steeI die forgings

ZHAI Nan．ZHENG Xin．KANG Xiaofeng

一种精密测量圆锥面角度偏差的量具⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈 明全小兵许 敏卯
A precision measurement fo『the angIe devialions of conicaI surface CHEN Ming．QUAN×iaobing，×U Mjn

大型曲面薄壁工件自动补偿铣削技术研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯崔 鑫郑 骥黄诺帝毕庆贞9，
Research on se|f—compenSaling m⋯ing fechnoIogy for Iarge curved lhh—waI Ied workpiece CUJ×m，ZHENG』．HUANG Nuo酬，BI Qingzhen

硬质合金正交车铣Tc4钛合金刀具寿命试验分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯石 莉巩亚东姜增辉鲥
Tool ife test anaIysis of cemented carbide in orthogona tum—m⋯ing TC4 titanium a|Ioy SHl Li．GONG Yadong，JlANG Zenghui

基于lAGA—LssVM的切削加工表面粗糙度的智能预测⋯⋯⋯⋯⋯⋯王明海王京刚郑耀辉高 蕾李世永钐
Intel|igent prediclion for surface roughness of cuttin9 based on lAGA—LSSVM

WANG Mingha|，WANG Jjnggang，ZHENG Yaoh⋯，GAO L引，U Shiyong

焙烧炭块三位错齿槽铣刀设计与铣削力建模⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯程仲文 沈建成 唐林虎，凹
Des旧n of three position inter旧ce—tooth cutting grooVe tooI and m⋯ing cutter force for carbon bIock

CHENG Zhongwen．SHEN Jiancheng．TANG Linhu

风电转盘轴承深孔加工工艺研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李 智 ，阳
Technical study about deep hole processing for the power—wind wheeI bearing Ll Zhi

板类工件切削参数优化分析与实验验证⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郑智贞白云鑫张余升葛青建秦慧斌，骝
Opfimizalion anaIysjs on cutting parameters and e×perimenCal Ver⋯cation of plate parts

ZHENG Zhizhen，BAI Yunxm．ZHANG Yusheng，GE Qingjian，QN Hu怕in

在三爪卡盘上装夹四边形工件的方法研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李 凯，，?

The me【hod research of clamping quadri lace阳1 workpiece on three jaw chuck U Kai

组合刀具在深孔加工中的设计与应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李 娟黑玉龙杨英梅莫 菲潘宏宇，，占

Design and appl ication of combined tool in deep hole machining U Juan．HEl Yulong，YANG Yingm引，MO F引，PAN Hongyu
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基于力控制的机器人研抛工艺研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘广保赵吉宾田凤杰 ，，9

Sfudy of robofic grinding and po|iSh旧finishing based on the force control ⋯Guangbao．ZHA0 Jibh，TlAN Fengj ie

生产协作环境下工艺外协伙伴选择策略研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘 瑾陆 远胡 莹7刀
Research on the selection of process outsourcing partner in fhe produclng co|laboration envi ronment LIU Jm．LU Yuan．HU Ying

基于整流化的生产线精益改善方法研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯徐文杰綦法群冯德贵，了7
Lean improVemenc melhod research based on slreamlining of production Iine ×U Wenjie，QI Faqun，FENG Degul

基于资源云端化的服务调度本体描述模型⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李长仪刘婷婷张军付军，贸
OnIoIogy description modeIlng of serVice scheduling based on cloud Vnualization of resources

Ll Changyi，UU Ting【ing．ZHANG Jun．FU Jun

推行数控机床模块化维修根除企业生产环节之瓶颈⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘胜勇张俊平，私
AppIying modular mamtenance on CNC machine took，e阳djcatmg bolt旧necks in fhe production process of enterprlses

uU Shengyo呱ZHANG Ju耐ng

I／O LINK参数配置在数控机床维修中的妙用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张耀词，卯
lngenlous appl ication of I／O UNK paramefer configuration in maintenance of CNC machine looI ZHANG Yaoci

VMc301 6L加工中心自动润滑系统控制的设计与分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王 勇赵 敏邢晨翔 ，髟

Design and anaIysls of VMC301 6L machinlng center aufomatic lubrlcatlon system control WANG Yong．ZHAO Mm．×ING Chen×jang

森精机光栅尺的修理⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯梁迎辉，卯
Rep引r of g『at悯川er of Mo ri Seil<i L】ANG YmgⅢ

轧机用长寿命推力圆柱滚子轴承设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯顿丽华 ，卯

L0ng|ife cyI州rica|刚er thrusf be洲ng design for刚lng m⋯ D⋯Lihua

一种旋转式自适应驱动装置⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李耶夫薛丽菲，艿，
0ne kind of adaptiVe rocary drive U Yefu，×UE L1feI

卡车驾驶室底部焊接夹具的控制系统设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王善刚战佩艳张 爽付胡代高金刚 ，铭
ControI system design for weIdIng j ig of fhe truck cab boftom WANG Shangang，ZHAN Peiyan，ZHANG Shuang，Fu Hud引，GAO Jingang

西门子802D sl的数控磨床对刀功能开发⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯韩永旺，舒
Presel【ing tooI function developmenf in NC grinding machIne HAN Yongwang

名词解释Explanation of Tems⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯72、80、135、143
投稿须知⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯168

◆3D打印行业国内发展现状

◆激光金属沉积成形中焦点位置不重合研究

◆基于谱峭度和多元经验模式分解的机械故

障诊断

◆高速立式加工中心主轴轴承油气润滑设计

◆可倾瓦轴承瓦块的加工和测量技术研究

◆钎焊砂轮磨削氧化锆陶瓷的实验研究

◆壳式变压器线圈整形用400t油压机阶段式加压

改造技术方法

◆新能源液氮空气汽车技术可行性分析
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MANUFACTURING TECHNOLoGY＆MACHlNE TOOL

蚕动

数控龙门镗铣床

优化的大件设计，便刚性与精蘸

得到完美表现。 多种机型，合理

配置，便高散能与高性价比得到

兼顾。

蚕砚

镗铣中心

传承昆机工艺 凸显实用理念

融含了立加与卧加的优势特点，正挂主轴箱

结构，机床几何精度高。 主富的主轴和工作

台配置选项，满足不同加工需求。 主轴最高

转速可达12000 r／min。

系确

数控卧式铣镗床

高刚性结构，x、Y、Z、B轴全闭环控制，3轴

联动，高效实用。 A型带固定平旋盘、B型无固

定平旋盘，可充分满足各种加工需求。 传承了

昆机卧镗产品的出众品质。
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