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MANUFACTURING TECHNOLOGY&MACHINE TOOL ．乏力7己

凯恩帝数控
KND CNC SYSTEM

信赖，源于品质
K2000 Series总线型数控系统

·KssB伺服总线式结构，高速、高精度控制．能加工精密模具

·8 4，一1 0 4英寸高分辨率彩色LcD显示屏

·最大8个进给轴控制．轴名、轴类型可自定义

·纳米控制精度，2ms插补周期，最高速度240m／7mi”

●插补前加减速控制．加工路径和速度提前规划．提高加工效率和精度

●前置u盘接口．可实现u盘DNc，u盘程序的编辑与运行

·标配1 7位绝对值编码器电机．开机不用回零，实现o 1 um级位置精度

●配置工业以太网接口，可实现车间机床组网控制，在Pc端集中管理程序

·开放式PLc．梯图可在线编辑．有PLc控制轴功能．提供标准PLc程序库

●伺服驱动器支持配置光栅尺，可实现全闭环控制

●主轴驱动器支持高分辨率编码器．可实现高精度c轴控制．快速定位等

●内置KND中文输入法，可对加工程序进行中文注释

●标配断点、断电管理功能，减少突然断电造成的损失

·标配3D图形显示和快速绘图功能．显著提高程序校验效率

凯恩帝从成立至令， ·卣秉持“低调、务实、真诚、有效地解决问题”的企业精

神．以领先的研发为先导，不断将先进的数控技术应用到每项产品巾，为客户创造了

很人价值。我们的经济型、普及，艮高档，钭产品，均以高品质、高可靠性、高性价比

博得了客，1t的高度信赖0认nJ．从而也促进企、lk规模和市场一吁有率获得快速增长。这

。切郜源丁凯恩帝人真诚谦和的态度，和始终如‘的梦想，始终如一的行动。

北京凯恩帝数控技术有限责任公司
BEUING KND CNC TECHNIQUE CO．。L．TD．

北京总部 TEL：010—63701981 FAx：010一63701998

宁波分公司TEL：0574—87885185 FAX：0574—87885968

广州分公司TEL：020一87748591 FAx：020—87241601

南通分公司TEL：0513—85292718 FAx：0513—85283964
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