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SINUMERIK 840D sl功能强大、开放灵活，其引领潮流的创 SINUMERIK 808D坚固耐用、操作便捷，

新功能可以满足各种数控加工工艺的复杂应用。 的升级换代提供了全新的数控系统解决方
SINUMERIK 828D开放智能，直观导引，高效易用，差异凸 配合针对不同应用环境的全系列SINAMP

显，集成诸多智能化数控功能，为高性能、紧凑型数控机床 含进给电机、主轴电机、直线电机和

的优选。 SIMOTICS电机家族，西门子数控可以提

各个档次和各种机床结构的全套数控解决
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LM直线运动系统的先驱企业。

一实例是信赖的根本。
作为世界直线运动导向先锋，1972年开发了”LM导轨“。

实现了机械直线运动部的“滚动化“。

LM导轨不断贡献于机床、半导体生产装置等各种生产设备的发展。

在各行业中都建立了卓有的成绩一
在直线运动导向技术中，由全钢球型转换为保持器型的进化飞跃进一步

实现了高性能长寿命。

以保持器型导轨为首，保持器型丝杠、保持器型智能引动器等所有采用
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