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凯恩帝数控
KND CNC SYSTEM

信赖，源于品质
K2000 Series总线型数控系统
●KSSB'闭E总线式结构，高速、高精度控制．台E；bD工精密模具
●8 4 1 0 4英寸高分辨率彩色LCD显示屏

●最大8个进给轴控制．轴名、轴类型可自定义

●纳米控制精度，2ms插补周期．最高速度240m／min

●插补前加减速控制．加工路径和速度提前规划．提高加工效率和精度

●前置u盘接口．可实现u盘DNC、U盘程序的编辑与运行

●标配1 7位绝对值编码器电机．开机不用回零．实现0 1 LI m级位置精度

●配置工业以太网接口，可实现车间机床组网控制，在Pc端集中管理程序

●开放式PLC，梯图可在线编辑．有PLc控制轴功能．提供标准PLC程序库

●伺服驱动器支持配置光栅尺，可实现全闭环控制

·主轴驱动器支持高分辨率编码器．可实现高精度C轴控制，快速定位等

●内置KND中文输入法．可对加工程序进行中文注释

●标配断点．断电管理功能，减少突然断电造成的损失

·标配3D图形显示和快速绘图功能，显著提高程序校验效率

凹l恩帝从成覆币今， ‘“秉持“低调、务实、真诚、仃效地解决问题”的氽业精 北京孤思帝数控技术有限责任公司
}蚌I，以铆!光的fiJf发为先导，4i断将先进的数挖披术J衄用到每项J^：品『fI，为客户创造， BEUING KNDCNCTECHNIQUECO-LTD·

根人价f|If。找们的纤济’弘、辨及’艮高档’弘产lIl『'1，，均以高品质、高町靠性、高性价比 北京总部TEL：010—63701 981 FAX 010-63701998

啤f：}J’客pfr,J商度信赖‘j认r1J'从而也促进食、Ik规模和『fJ场I叶订率获得快j!l；增长。这 宁波分公司TEL 0574—87885185 FAX 0574—87885968

切部；J!；!r凯恩1订人真诚谦平II的态度，和始终如 的梦想，始终如1的行动。 广州分公司TEL 020—87748591 FAX：020—87241601

南通分公司TEL 051 3-8529271 8 FAX 051 3-85283964
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Rel iabi ity evaluation Iechn。J。gy——T。p Jc on”The rel iabi ity of CNC machine tool“(X V) ZHANG Genbao，KANG Lina

培养专业技术人才提升专业人才能力

——”高档数控机床设计和加工技术”培训报道(下 本9J-i．g者／李佳7 7

Cultivate professional and technical personnel tO enhance the professional talent

——The”ain report on”Design and Processing Technology of High—grade Numerical Control Machine Tool“(Part tWO) Reporter／LI Jia

立志提供集成配套服务——访广州数控设备有限公司董事长兼总经理何敏佳⋯⋯⋯⋯⋯本TTJig者／刘文元 M

DetermIned to provide supplementary servIce_—-一ntervIew with Mr HE Minjia+Chai rman and Managing Di rector of GSK Reporter／LIU Wenyuan
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Industry—unwersity interconnection，talents and intel]igent manufacturing

——0eIta cuItivates innovative talents together with col leges and universities Reporter／LIU Yan

巨能机器人201 5年”开放日”活动在银川举行
“Open House 201 r of JNRS was held in Yinchuan

速度与激情的碰撞

——柯马新一代工业机器人Racer3亮相201 5年中国国际机器人展⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯’
Combination of speed and DassIon．——Comau S new serial of industrial robot Racer3 shined on CIROS 201

认清工业4 O核心，有所为有所不为——201 5数字化工厂国际研讨会⋯⋯⋯⋯⋯⋯‘

Clarify the core and boundaries to industrial 4 0一lnlema【1。naI Conference on Digital Factory 201 5

本刊记者／谭弘颖 馏

Reporter／TAN Hongying

⋯本刊记者／刘文元

Reporter／LIU Wenyuan

⋯本刊记者／蒋思思
Reporter／JiANG Sisi
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“中国制造202r背景下我国超精密加工机床技术的发展

——访哈尔滨工业大学精密工程研究所所长孙涛⋯⋯⋯ 本刊记者／谭弘颖￡；；j-zj

The development of ultra-precision machine tool technology under“Made m China 2025

——|nterview with Mr SUN Tao the Dierector of Center for Precision Engineering of HIT Reporter／1AN Hongying

基于灰度匹配理论的跨尺度微结构表面检测方法研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵亮陈宗镁程凯丁辉25
An investigauon on the metrology measurement method for micro—structured surfaces at a large scale based on gray matching theory

ZHAO Liang，CHEN Zongmei，CHENG Kai．DING Hui

大口径平面快速抛光机床误差模型研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯谢瑞清王健陈贤华廖德锋赵世杰30
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基于开放式数控系统的恒功率白适应控制研究
Research On constant power adaptive control based on open CNC system

局部可重配置微小型车铣复合加工机床结构设计⋯⋯’

徐剑叶文华胡国志
XU Jian YE Wenhua HU Guozh

Structure design of local-scale reconfigurable precise micro turning—mi ing machine tOO

基于接近式光刻机的掩模移动曝光对准系统设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯‘

Alignment system design In mask moving exposure technique based on proximity aligner

一种轴承故障诊断的时频综合分析法
A method for time——frequency comprehensive analysis of bearing faults diagnosis

数控机床进给轴设计B-J-3个匹配问题
Three matching problem about the feed shaft design of CNC machine

数控旋风铣床上工件多点支撑的控制方法⋯⋯⋯⋯⋯
Control method of workpieces multi——point support in CNC whi rlwind mi ing machine

任意齿差滚动活齿传动压力角计算方法及其影响因素分析⋯⋯⋯‘
Calculation methods and influence factor analysis of pressure angle of any tooth—difference rol ing
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Straightness rating method of template matching base 0i"1 minimum contain plane

LIU Zhoulin．炷Huangsheng，TANG Oingshun．LU Jianxiang．LIU Yadan

基于磁力研磨法光整内环槽的实验研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯焦安源李宗泽全洪军陈燕 7M

Experimental study on polish Inner ring groove based on magneuc abrasive finishing JAO Anyuan．LI Zongze．QUAN Hongjun，CHEN Yan
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Theoretical利experimental studies of the wear based on single—particle impacting SONG Wei．YUAN Qiaol ing，DAI Yong．ZHONG Hedong
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SHU Pingsheng．ZUO Dunwen
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YIN Ping，WANG Hui．YANG R@n
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ZHANG Guoxin
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基于华中数控的磁流变抛光机床工艺过程设计与开发

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯唐小会陈华郑永成罗清黄文吉方
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HUANG Yashuang
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e Mark of Linear Motion

LM直线运动系统的先驱企业。
一实例是信赖的根本。
作为世界直线运动导向先锋，1 972年开发了”LM导轨“。

实现了机械直线运动部的”滚动化”。

LM导轨不断贡献于机床、半导体生产装置等各种生产设备的发展。

在各行业中都建立了卓有的成绩一
在直线运动导向技术中，由全钢球型转换为保持器型的进化飞跃进一步

实现了高性能长寿命。

以保持器型导轨为首．保持器型丝杠、保持器型智能引动器等所有采用
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