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未来

控系统可架构一套完整、稳定、灵活、有弹性的全数字整合解决方暮

≥门铣床、高速攻牙机、加工中心等领域表现卓越。

方案 CNC数控系统通过自创高速DMCNET通讯网络，结合台达A2、

M及S系列高性能驱动器、ECMC与ECMS高效马达，提供全

数字的解决方案。

系统中断时间短，单节预读能力强，大大提高了小线段处理能力。

前加减速多节预览架构，实现完美加工精度。

细插补功能，让运行速度平顺，提高表面光洁度。

8．4／10．4寸屏幕，简洁易用：MLC编程，维护更简单。
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◆亚干式喷雾冷却技术对Tc4合金金相组织的

影响研究

◆摆线锥齿轮数控成形铣齿机开发及切齿

验证

◆基于信号融合的动平衡转子故障诊断研究

◆基于形态滤波与匪MD组合方法的声发射去噪

◆EDG数控机床加工PcD刀具工艺参数优化

实验

◆数控铣削工件表面波纹分析与控制

◆飞机结构件变进给切削加工工艺研究

◆探索中构建现代机床产业产品技术咨询与服

务管理创新体系
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机型方向

应用方向

加工方向

智能制造

维护与维修

FANUC CNC在各类机型上的应用

FANUC系统功能及PMC应用。基于FANUC CNC的二次开发，针对系统功能的PC软件开发

FANUC在工件设计+工艺编程，高精尖零部件加工，工件高效加工。模具加工

FANUC产品在机加领域自动化、信息化、物联网IoT等智能制造应用

FANUC CNC日常维护与维修方面的经验
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