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SINUMERlK 840D sl智能操作，全新的软硬件设计及卓越的模具加工功

能，可满足各种数控加工工艺的复杂应用。

SINUMERIK 828D开放智能，直观导引，高效易用，差异凸显，集成诸

多智能化数控功能，为高性能、紧凑型数控机床的优选。

SINUMERIK808D全新硬件平台，坚固耐用、操作简便，为普及型数控机

床的升级换代提供了全套的数控系统解决方案。

Siemens PLM Software(全球领先的产品生命周期管理软件及服务提供

商)的NX、Teamcenter、Technomatix等软件为客户提供从CAD厄AM

到全数字化产品生命周期的解决方案，帮助机床加工行业成就创新，引

领卓越。
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◆电机罩盖冲压工艺及模具设计

◆基于抽芯机构优化的注塑模具设计

◆机器人的运动轨迹插值方法研究与分析

◆基于啮合功率法的行星轮系效率计算研究

◆滚动直线导轨副滑块精度检测仪的研制

◆数控机床变频器故障维修探讨

◆内循环滚珠丝杠副返向器研究

◆数控机床用伺服驱动及电动机性能试验规范

标准体系研究
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