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凯恩帝数控
KND CNC SYSTEM

信赖，源于品质
K2000 Series总线型数控系统
●KSSB伺服总线式结构，高速、高精度控制．能加工精密模具

·8．4／1 0 4英寸高分辨率彩色LCD显示屏

·最大8个进给轴控制．轴名、轴类型可自定义

·纳米控制精度，2ms插补周期，最高速度240m／min

·插补前加减速控制．加工路径和速度提前规划．提高加工效率和精度

·前置u盘接IS]．可实现u盘DNC、U盘程序的编辑与运行

·标配1 7位绝对值编码器电机，开机不用回零，实现O．1雎m级位置精度

·配置工业以太网接1：3．可实现车间机床组网控制．在Pc端集中管理程序

·开放式PLC，梯图可在线编辑，有PLC控制轴功能，提供标准PLC程序库

·伺服驱动器支持配置光栅尺，可实现全闭环控制

·主轴驱动器支持高分辨率编码器．可实现高精度c轴控制、快速定位等

●内置KND中文输入法，可对加工程序进行中文注释

·标配断点、断电管理功能，减少突然断电造成的损失

·标配3D图形显示和快速绘图功能，显著提高程序校验效率
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