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NCl 0EB系列，采用开放式NC架构，搭配台达CNC API开

床设备的高精、高速和高光洁度的加工需求。NCl 0 EB系列

S精高速演算法，操作界面整合新一代HMI开发平台，提供

险实现行业设备客制化的趋势需求。

配DOPSoft软件编程，可轻松实现客制化需求

支持720 pi高彩显示输出

；B接口，配置更容易

实现进给轴全闭环控制，确保末端定位精度

客服热线400-820-9595
◆广告 索取免费资料，请将昌秽号填、读者服务卡。
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